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SZ2ANOWNY KLIENCIE!

Dzigkujemy za wybranie produktow firmy ,,FERRATl | Zastosowanie wysokiej
jakosci surowcow wiascnwy dobdr i h

j kontroli iaja, ze nasze produkty
postuzg przez dtugi czas. Aby zapewnic¢ spetnienie wszystkich ponizszych wa-
runkoéw, nalezy stosowac sie do zaleceri zawartych w tej instrukcji. Tylko w ten
sposdb mozesz zachowac jakos¢ wiertta diamentowego ,, FERRATI”.

PRZEZNACZENIE

Wiertta diamentowe segmentowe typu XPERT L300-450 przeznaczone sg do
wykonywania ctworow w roznych materlaiach budowlanych. Llsta zalecen
g0 sprzetu, wy przy-
metod wi It bardzlej 6 jest i w
Tabeli 1 (Zalecane tryby wiercenia)

FERRATI posiada certyfikaty 1SO 9001 oraz ISO 14001.

OSTRZEZENIE
Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytat niniejsza Instrukcje.
Nalezy $cisle przestrzega¢ dotyczacych k uzywania

wiertet diamentowych typu XPERT L300-450.

Przed rozpoczeciem wykonania jakichkolwiek prac (przenoszenie, wymia-
na narzedzia itp.) z urzagdzeniami z napedem elektrycznym, wyjmij wtyczke
z gniazdka sieciowego lub odpowiednio wyjmij baterig z urzadzenia. Przed
kazdym uzyciem nalezy przeprowadzi¢ kontrole wizualnq pod katem ewen-
tualnych uszkodzen osprzetu dlamentowego ngdy nie uzywaj uszkodzonego
osprzetu d L lub nie-
wiasciwie stosowany osprzet dlamentowy moze stanowi¢ bardzo duze zagro-
zenie podczas korzystania!

Pracuj w okularach ochronnych z ostong boczna (przytbica z petna ochrona),
masce ochronnej, nauszmkach rekawwczkach i obuwiu ochronnym Obra—
biany materiat musi by¢ t Zakazuje sie
powierzchnia boczng warstwy diamentowej (szlifowanie). Nie zagracaj miej-
sca pracy. Wykonawca robdt powinien sta¢ na dwéch nogach, na szerokosci
ramion na solidnej podstawie. Nigdy nie wykonuj wiercenia, stojgc na przeno-
$nej drabinie! Uwaga! Nalezy pamietac, ze podczas wiercenia otworu wyloto-
wego, wylot kruszywa moze spowodowac smiertelne obrazenia u oséb znaj-




dujacych sle pomzej Podczas wwercema komeczne jest ograniczenie dostepu
ludzi i do strefy bnego upadku rdzenia!

ZALECENIA DOTYCZACE ZASTOSOWANIA

Upewnij sig, ze zakupione narzedzie diamentowe jest przeznaczone do ob-
robki wybranego materiatu. Srednica zewnetrzna i mocowanie montazowe
narzedzia diamentowego powinny by¢ zgodne z charakterystyka Twojego
sprzetu. Wiertta typu XPERT L300-450 mogg by¢ stosowane w trybie wier-
cenia lub mikroudaru. Nie wolno uzywa¢ narzedzi diamentowych w trybie
wiercenia udarowego!

WELASCIWY MONTAZ

Przed montowaniem wiertta nalezy sprawdzi¢ jego czes¢ mocujacy (trzpier
adaptera) pod katem braku wyszczerbieri, wgniecer lub innych uszkodzen,
w razie koniecznosci oczyscic zanieczyszczenia i kurz. Wat i uchwyt uzywane-
go sprzetu muszg by¢ w stanie sprawnym! Aby unikna¢ nadmiernego bicia,
zamocuj wiertfo na wale, adapterze, narzedziu do usuwania kurzu lub prze-
dtuzaczu, az jego koricowka zatrzyma sie w tylnej czesci powierzchni gniazda
wiertta za pomocg kluczy. Zaleca sig stosowanie wiertet o srednicy wigkszej niz
92 mm na sprzecie ze stojakiem przymocowanym do obrabianego materiatu
za pomoca $rub kotwigcych, kotkéw lub rozpérek. Dla wykonania préby uru-
chom sprzet bez obcigzenia — minimum 30 sekund Koniecznie upewnu slq,
ie podczas pracy na biegu jatowym nie wystepuja drgania, bi
we i koricowe, nie ma tez postronnego szumu. W przypadku duzego bicia po-
wtorz procedure montazu wiertta. W przypadku powtdrzenia powyzszych od-
chylen nalezy przeprowadzi¢ diagnostyke sprzetu lub wiertta diamentowego.

ZASTOSOWANIE

W s$rodku zamierzonego otworu na obrabianym materiale wykonaj otwér
centrujacy 14 mm o gtebokosci okoto 50 mm. Zamontuj przyrzad centruja-
cy na wiertarce. Wiacz urzadzenie w trybie wiercenia bezudarowego, wstaw
wat urzadzenia centrujacego do wczesniej wykonanego otworu centrujacego.
Ptynnie, bez szarpnigc i uderzer dotknij segmentami obrabianego materiatu.
Po zag'eblemu 010 mm wyjmu urzadzenie centrujace i kontynuuj wiercenie.
Aby jszy¢ wptyw na $re isk ochrony uktadu iwzroku,
zaleca sie ie urzadzen od: j h kurz. W zaleznosci od wykonania
wiertta wybierz tryb wiercenia lub mikroudar. Nie wolno uzywaé narzedzi
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i ych w trybie wi i na iertarkach! Przed
uzyciem przedtuzacza wykonaj najpierw otwor na caty gtebokos¢, a dopiero
potem zamontuj przedtuzacz. Postepuj zgodnie ze wszystkimi zaleceniami
dotyczqcyml prawidtowego montazu wiertta, podanymi powyzej. Upewnij
sie, ze $rednica przedtuzacza jest mniejsza niz sredmca wiertfa. Podczas pracy
wiertta diamentowego nie wolno doprowadza¢ do wibracji, udaru, lub dopus-
zcza¢ gwattowny wzrost gtebokosci wiercenia. Wiercenie robocze powinno
odbywac sie ptynnie, bez szarpnigc. Procesowi wiercenia musi towarzyszy¢
niewielkie poruszenie wiertta z jego osi pionowej o 1-5 stopni — zapewni to
dodatkowe wyjscie urobku z obszaru wiercenia i zapobiegnie zakleszczeniu
sie w obrabianym materiale. Podczas W|ercema nie wolno dopusci¢ do skr—
zywienia lub ia osprzetu d - moze to
do jego zniszczenia i jest bardzo niebezpieczne! Zabronione jest narazenie na
nadmierne obcigzenie podczas pracy.

Nie nalezy doprowadzaé do przegrzania sig wiertta (cechg charakterystyczng
jest powstawanie iskrzenia w strefie skrawania z dalszym pojawieniem sie pr-
zebarwien, zaréwno na segmentach diamentowych, jak i na korpusie wiertfa).
Podczas wiercenia w twardym, ciezko zbrojonym betonie co 2-3 minuty pracy
zaleca sie wyjecie wiertta z obrabianego materiatu w celu jego schtodzenia.
Schtodzenia wiertta mozna dokonac dzieki pracy urzadzenia na biegu jatowym
przez 20-30 sekund. Podczas wiercenia wilgotnego (mokrego) materiatu zale-
ca sie jak najczesciej wyjmowac wiertto z obrabianego materiatu, usuwajac
w ten spos6b nadmiar pytu, wyciagaj wiertto co kazde 30-100 mm gtebokosci
wiercenia!

Uwaga! Wiercenie wilgotnego materiatu (lub z ptynem chtodzacym) lub
Swiezego betonu moze spowodowac zatrzymanie i zablokowanie wiertta
w obrabianym materiale, zmniejszenie zywotnosci, oderwaniu si¢ segmentow
i obrazenia! Aby zmniejszy¢ to ryzyko, zaleca sig wyjmowac wiertto z otworu
tak czesto, jak to motzliwe, lekko nim poruszaj i uzywaj urzadzenia ze sprzegtem
ochronnym!

Uwaga! W przypadku trafienia w obszar zbrojenia nalezy unikac tworzenia sie
bicia koricowego — zrekompensuj takie bicie za pomoca sity rak. llos¢ zbrojenia
i jego $rednica majg duzy wptyw na wskaznik zywotnosci wiertta. Im wigcej
zbrojenia oraz im wyzsza jego $rednica, tym nizszy wskaznik zywotnosci!
Uwaga! Wiercenie materiatéw wysoce sciernych, takich jak gazo/pianobeton,
Swiezy beton, jastrych cementowy, moze spowodowa¢ nadmierne zmniejsze-
nie zywotnosci, przedwczesne zuzycie grubosci scianki korpusu i oderwanie
segmentow!

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu sprzetu, wiertta nalezy zde-
jmowac i przewozi¢ osobno. Zawsze nalezy zapewni¢ delikatny transport
wiertet.




OSTRZENIE

W przypadku iejszenia zdolnosci ia wiertfa ( i ia sie kra-
wedzi skrawajacych diamentdw), konieczne jest wyostrzenie ziaren diamentu
na powierzchni roboczej segmentéw. Aby to zrobi¢, musisz wykona¢ kilka ot-
woréw na wysoce $ciernym materiale, takim jak gazo/pianobeton, swiezy be-
ton, jastrych cementowy, tynk. Czestotliwo$¢ ponownego ostrzenia warstwy
diamentowej zalezy od twardosci i stopnia skrawalno$ci materiatu.

Z0BOWIAZANIA GWARANCYJNE

Reklamacje o jako$¢ nabytego osprzetu diamentowego przyjmuje si¢ na
podstawie wypetnionego dokumentu reklamacyjnego w ustalonej formie oraz
obecnosci produktu reklamacyjnego.

Reklamacje sa rozpatrywane:

a) w przypadku, gdy nie zostaty naruszone zalecenia producenta dotyczace
obstugi osprzetu.

b) w przypadku, gdy zuzycie warstwy diamentowej wynosi nie wigcej niz 1/3
jej wysokosci poczatkowej.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci gwarancyjnej za dziatanie sprzetu,
jezeli nabywca samodzielnie zmodyfikowat jego konstrukcje (wytaczanie
otworu montazowego, wiercenie dodatkowych otworéw montazowych pod
kotnierz itp.). Wiertta diamentowe segmentowe produkowane sg z segmento-
wa warstwg di na wigzaniu ym. Warstwa diamentowa jest
zamocowana na stalowej obudowie, nie zawiera substancji szkodliwych. Nieo-
graniczony okres przydatnosci. Przechowywac¢ przy temperaturze od -50°C do
+50°C oraz wilgotnosci wzglednej do 80%
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TABELA 1. UZYTKOWANIE SPRZETU DIAMENTOWEGO

W ODNIESIENIU DO MATERIALOW.

Skala der Abrasivitt / The scale of abrasiveness /
Uéchelle de I'abrasivité / Scala di abrasivita / Skala
scieralnosci / Likana aGpasusrocTy / Wkana abpasusHocTi
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DEAR CUSTOMER!

Thank you for choosing ,,FERRATi” products! The use of high-quality raw mate-
rials, the proper selection of components, the use of modern technologies and
the implementation of precise control make our products last for a long time. To
ensure that all conditions below are met, please follow the recommendations
in this manual. This is the only way to maintain the quality of the ,FERRAT"
diamond drill bit.

PURPOSE

XPERT L300-450 segmented diamond drill bits are intended for making holes
in various building materials. A list of recommendations regarding workpiece
materials, equipment used, connection dimensions and drilling methods in
more detail is presented in Table 1 (Recommended drilling modes)

FERRATI is SO 9001 and 1SO 14001 certified.

WARNING

Before starting work, please read this Manual carefully. The safety instructions
for using diamond drills type XPERT L300-450 must be strictly followed.
Before carrying out any work (moving, changing tools, etc.) with electrically
driven devices, disconnect the plu

from the wall socket or remove the battery from the device accordingly. Befo-
re each use, perform a visual inspection for possible damage to the diamond
equipment. Never use damaged diamond accessories. Damaged, incorrectly
installed or improperly used diamond equipment may pose a very high risk
during use!

Work wearing safety glasses with side shield (full protection visor), face mask,
ear muffs, gloves and safety shoes. The workpiece must be securely fastened.
It is forbidden to work on the side surface of the diamond layer (grinding).
Don’t clutter your work area. The contractor should stand on two legs, sho-
ulder width apart, on a solid base. Never drill while standing on a portable
ladder! Attention! Please note that when drilling a discharge hole, the dischar-
ge of aggregate may cause fatal injuries to persons below. When drilling, it is
necessary to limit access of people and mechanisms to the zone of probable
core collapse!



RECOMMENDATIONS FOR USE

Make sure the diamond tool you purchase is designed for the selected mate-
rial. The outer diameter and mounting fixture of the diamond tool should be
consistent with the characteristics of your equipment. XPERT L300-450 drills
can be used in drilling or micro-hammering mode. Do not use diamond tools
in impact drilling mode!

PROPER INSTALLATION

Before assembling the drill, check its mounting part (adapter shank) for any
nicks, dents or other damage,

clean dirt and dust if necessary. The shaft and handle of the equipment used
must be in working order! To avoid excessive runout, secure the drill bit on a
shaft, adapter, dust removal tool, or extension cord until its tip stops at the
back of the drill socket surface with wrenches. It is recommended to use drills
with a diameter larger than 92 mm on equipment with a stand attached to
the workpiece using anchor bolts, dowels or spacers. To test, run the equip-
ment without load - at least 30 seconds. Be sure to make sure that there are
no vibrations, radial or end runout, and no extraneous noise when running
at idle speed. If runout is severe, repeat the drill assembly procedure. If the
above deviations are repeated, diagnostics of the equipment or diamond drill
should be performed.

APPLICATION

In the center of the intended hole on the workpiece, make a 14 mm centering
hole approximately 50 mm deep. Install the centering device on the drill. Turn
on the device in non-percussion drilling mode, insert the shaft of the cen-
tering device into the previously made centering hole. Touch the segments
of the processed material smoothly, without jerks or impacts. After recessing
by 10 mm, remove the centering device and continue drilling. To reduce the
impact on the environment, protect the respiratory system and eyesight, the
use of dust extraction devices is recommended. Depending on the type of
drill, select drilling or micro-hammer mode. Diamond tools must not be used
in hammer drilling mode on hammer drills! Before using the extension cord,
first drill a hole to its full depth and then install the extension cord. Follow all
recommendations for proper drill installation above. Make sure the diameter
of the extension cord is smaller than the diameter of the drill bit. When ope-
rating the diamond drill, do not cause vibrations, shocks or allow for a sudden



increase in the drilling depth. Work drilling should be performed smoothly,
without jerks. The drilling process must be accompanied by a slight movement
of the drill from its vertical axis by 1-5 degrees - this will ensure additional
removal of the drilling material from the drilling area and prevent it from get-
ting stuck in the processed material. While drilling, do not allow the diamond
equipment to become bent or jammed - this may lead to its destruction and is
very dangerous! Exposure to excessive load during work is prohibited.

Do not allow the drill to overheat (a characteristic feature is the formation
of sparks in the cutting zone with subsequent discoloration, both on the dia-
mond segments and on the drill body). When drilling in hard, heavily rein-
forced concrete, it is recommended to remove the drill from the material
being processed every 2-3 minutes to cool it down. The drill can be cooled
by running the device at idle speed for 20-30 seconds. When drilling damp
(wet) material, it is recommended to remove the drill from the material being
processed as often as possible, removing

thus excess dust, remove the drill every 30-100 mm of drilling depth!
Attention! Drilling wet material (or with coolant) or fresh concrete may cause
the drill bit to stop and jam in the processed material, reduced service life,
detachment of segments and damage! To reduce this risk, it is recommended
to remove the drill from the hole as often as possible, move it slightly and use
a device with a protective clutch!

Attention! If you hit the reinforcement area, avoid the formation of end
runout - compensate for such runout using the strength of your hands. The
amount of reinforcement and its diameter have a large impact on the drill’s
service life. The more reinforcement and the higher its diameter, the lower
the durability index!

Attention! Drilling highly abrasive materials such as aerated/foam concrete,
fresh concrete, cement screed may result in excessive reduction of service
life, premature wear of the body wall thickness and detachment of segments!
To prevent damage during equipment transportation, drill bits should be
removed and transported separately. Always ensure gentle transport of drill
bits.

SHARPENING

If the cutting capacity of the drill decreases (the cutting edges of the diamonds
grind down), it is necessary to sharpen the diamond grains on the working
surface of the segments. To do this, you need to make several holes in a highly
abrasive material, such as gas/foam concrete, fresh concrete, cement screed,
plaster. The frequency of re-sharpening the diamond layer depends on the
hardness and machinability of the material.



WARRANTY OBLIGATIONS

Complaints about the quality of purchased diamond equipment are accepted
on the basis of a completed complaint document in the agreed form and the
presence of the complaint product.

Complaints are considered:

a) if the manufacturer’s recommendations regarding the operation of the
equipment have not been violated.

b) if the wear of the diamond layer is no more than 1/3 of its initial height.
The manufacturer is not liable under warranty for the operation of the equip-
ment if the buyer has independently modified its structure (boring the mou-
nting hole, drilling additional mounting holes for the flange, etc.). Segmented
diamond drill bits are manufactured with a segmented diamond layer on a
metal bond. The diamond layer is mounted on a steel casing and does not
contain any harmful substances. Unlimited shelf life. Store at temperatures
from -50°C to +50°C and relative humidity up to 80%

TABLE 1. USE OF DIAMOND EQUIPMENT REGARDING
MATERIALS.

Skala der Abrasivitt / The scale of abrasiveness /
Uéchelle de labrasivité / Scala di abrasivita / Skala
scieralnosci / Lkana aBpasuarocTy / Wkana aGpasusHocTi
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8

30-35 | 45-60 | 40-50 | 75-80 | 85,90 95

Marmor /Marble /Marbre /Marmo /Marmur /
Granite /Granites /Granits /Graniti /Granit /
Beton /Concrete /Béton /Calcestruzzo /Beton
Armierter Beton /Reinforced concrete /

Béton armé /Calcestruzzo rinforzato /Zelbet/
BeTOHaPMUPOBaHHBI/APMOBaHUIBETOH
Ziegel /Bricks /Tuile /Mattone /Cegfa szamoto-
Schleifsandstein /Abrasive sandstone /Grés
abrasif /Arenaria abrasiva / Piaskowiec
Frischbeton /Immature concrete /Béton

frais /Calcestruzzo fresco /Betonswiezy/
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YBAXKAEMbIN KNVEHT!

Bnarogapum Bac 3a BbIGOp npoaykumu «FERRATi»! Mcnonb3osanue
Bbl CbipbA, 1 nogbop K yioWwmx,
NpYMeHeHne  COBPEMEHHbIX TeXHonMoMit 1 ocyulectsnieHne  TO4HOro
KOHTPONA MO3BONAIOT HALEW NPOAYKLMM CAYXWUTb Aoaro. YTobbl obecneunts
cob/toaeHNe BCEX HUKENEePEUUCNEHHDIX YCNOBUIA, CeayiiTe peKoMeHAaUMAM
AAHHOro pyKOBOACTBA. TonbKo Tak MOXHO COXPaHUTb Ka4YecTBO asIMasHOro
csepna «FERRATI».

UENb

CermeHTHble anmasHble ceepna XPERT L300-450 npeaHasHaueHbl ana

cBep, oTBEPCTUIA B P: CTPOUTENBHBIX p MNepeveHb

PEKOMEH/ALWIA 110 MaTepUanam 3aroToBoK, UCO/b3yeMOMy 06OPYAOBAHMIO,

npuco [ cBep/ieHna Gonee NoapoGHO
8 Tabauue 1 (P PEXNMbI CBEp. ).

FERRATI cepTudmumpoBara no craHgaptam 1SO 9001 u 1SO 14001.
APELYNPEXXOEHNE

Mepes Hayanom paboTbl BHUMATENbHO MPOYTUTE AaHHOE PyKOBOACTBO.
Heo6x0a1Mo cTporo cob/110AaTh MHCTPYKUMM NO TeXHMKe 6e30MacHoCTH npy
MCNONb30BaHUM anMasHbIx ceepn Tuna XPERT L300-450.

MNepes T 60 pabor cmeHa
VHCTDYMEHTOB ¥ T.N.) C 3NeKTPONPUBOAHBIMU YCTPOUCTBAMM OTKAIOMMTE
BU/IKY OT CETEBOW PO3ETKM WAM COOTBETCTBYIOUMM O6Pasom M3BNeKUTe
akKyMynmop 3 ycTpoiicTea. Mepes, KaX/abIM UCMIONb30BaHUEM BbINONHANTE

ocmotp Ha NpeAmeT Bo:

noapemgeumw. HuKOraa He WCNOMb3yiiTe MOBPEMAEHHbIE anmasHble
n oe, wm

Henpaamnbkomcnonbsyemueaﬂmaanoe MoxeT

OueHb BbICOKMIA PUCK BO BPEMA MCNONb30BaHMA!

PaborTaiiTe B 3alLUTHbIX O4KaX C GOKOBOIA 3aLLMTOI (NONHBIN KO3bIPEK), Macke
[NA LA, HAYLWIHUKAX, NEpYaTKaX M 3alnTHONM 0BYBM. 3aroToBKa AOMKHA
6bITb HaZAEKHO 3aKpensieHa. 3anpeweHbl PaboTbl N0 GOKOBOI MOBEPXHOCTH
anmasHoro cnos (waudoska). He 3arpomoxgante csoe paboyee mecto.
VicnonHuTent A0MKEH CTOATb Ha ABYX HOTaX, Ha WUPUHE N/1eY, Ha MPOYHOM
OCHOBaHMM. HMKOra He TpeHMpyiTech, CTOA Ha NEpeHOCHOW necTHuue!
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B | O6patute , 4TO NPY CBEP. BbINYCKHOTO OTBEPCTUA
BbIGPOC 3aMONHMTENA MOXET MPUBECTU K CMEPTE/bHBIM TPaBMam /e,
HaXOAAWMXCA BHM3Y. My BypeHNM HEOBXOANMO OTPaHMUMTL AOCTYN oAei
] B 30HY ] 1 30HbI!

PEKOMEHOALLNV MO NCNONb30BAHNIO
Ve uto i Bamu A nH
ana ebiGp; 0 p B i AnameTp n Kpenex
aNMa3sHOrO  MHCTPYMEHTA  [JOMKHbI  COOTBETCTBOBATh ~ XapaKTepPUCTUKaM
Bawero o6opyaosaHua. Csepna XPERT L300-450 MOMHO MCNoNnb3oBaTb
B pexume nm He W n
B pexume !

NPABUNBbHAA YCTAHOBKA

Mepes c6opkoit ceepna MpoBepbTe €ro kpenexHyio YacTe (nepexoaoit
XBOCTOBMK) Ha Ha/uue 3a60MH, BMATUH U APYTAX NOBPEXACHUI,

NPy HEOBXOAMMOCTI OUMCTUTE OT FPA3N U NI Ba 1 pyyKa UCMONb3yemMoro
obopynoBaHua A0MmKHbI BbiTb B pabouem coctoaHMM! YTO6bI M3bexaTh
upesmepHoro 61eHns, 3aKpenuTe CBEP/IO Ha Basly, aAANTEPe, MHCTPYMEHTe
ANA YAANEHWA MM WM YANMHUTENE AO TeX Mop, MOKA ero KOHUMK He
OCTaHOBUTCA Ha 3aiHell NOBEPXHOCTU rHE3/a CBep/ia C NOMOWBIO raeyHbIX
KAtoueii. CBepna AMameTpom 6onee 92 MM PEKOMEH/YETCA UCMIONb30BATL Ha
06OPYA0BaHMH CO CTOMKOIA, KPENAWENACA K 3arOTOBKE C NOMOLLBI0 aHKEPHBIX
6onTos, Atobeneit M NpocTaBokK. 1A NpoBepku 3anycTute obopyaosaHne
6e3 Harpysku — He meHee 30 ceKyHA, OBA3aTeNbHO yBeanTeCk B OTCYTCTBIM
BMGPaLMIA, PAAMANbHOTO MM TOPUEBOTO BMEHMA, @ TakKe MOCTOPOHHUX
WwymoB npu paboTe Ha xonocTom xoay. Ecam GueHne cunbHoe, nosTopute
npoueaypy c6opku caepna. Mpu NOBTOPEHUM BbilLIEYKa3aHHBIX OTKNOHEHMT
CeflyeT NPOBECTY ANarHOCTUKY 0GOPY/A0BaHMA UM aIMA3HOI Apen.

APPLICATION

B ueHTpe npeanonaraemoro OTBEPCTMA Ha  3aroToBke — caenaiite
UeHTPHpy otBepcTve 14 MM u my6uHOI NpUMepHO
50 MM. YCTaHOBUTE ULEHTpUpylOLee YCTPOMCTBO Ha Apenb. Bratouute
npucnocobneHne B pexume GE3yAAPHOTO CBEP/IEHNs, BCTaBbTe Bas
LeHTPUPYIOWero  YCTPOiicTBa B paHee MpOAENaHHOe  LeHTpupylouee
oteepctie. Mpukacaiitecb K cermeHTam o6pabaTbisaemoro martepuana
nnasHo, 6e3 PbIBKOB 1 yAapoB. YIy6uB Ha 10 MM, CHUMMTE LieHTpUpyloLlLee
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npucnocobneHne  NPoAoKaiiTe cBepiieHme. [INA CHUKEHUA BO3AECTBAA
Ha OKPY)KIOLLYIO CPE/LY, 3aLLMTHI OPraHOB AbIXaHNA U 3PEHNA peKOMEHAVeTCﬂ
1cnosnb3osammne B
TMNa ceepna Bbibepute pexum nnm A 7
VHCTPYMEHT He/b3f UCMIONb30BATb B PEXMME  YAAapHOTO  CBEpAeHUA
Ha nepgopatopax! Mpexae Yem MCNoOnb3oBaTh YAMHMTENb, CHAYana
npocBep/nTe OTBEPCTUE Ha BCIO MyBUHY, @ 3aTem yCTAaHOBUTE YANMHUTENb.
CnepyWte Bcem n BbIlE P no np: o1
ycTaHoBKe Apenu. Y6eanTech, 4To AMaMeTP YAIMHUTENA MeHblue AnameTpa
ceepna. Mpu pabote ¢ anmasHoi Apenbld He Aonyckaite BUBPaLMii,
YAApOB W PE3KOTO YBENMYEHMA ry6UHbI cBepneHus. PaGouee 6GypeHue
[IOMKHO BBINONHATLCA NNABHO, 63 PbIBKOB. MpoLecc CBEpAeHUA [OMKeH
CONPOBOKAATLCA HEBONLLIMM NEPeMELLEHEM CBEP/Ia OT BEPTUKa/ILHOI OCH
Ha 1-5 rpagycos — 310 obecneunt ,qononumenbubm BbIHOC CBEpﬂMﬂbHOrO
M3 30HbI CBep. T ero
obpabarbiBaemom maTepuane. Bo BpeMﬂ Apenu He fonyckaite nepemﬁa
WM 33KNMHWBAHMA a/Ma3HOrO OBOPYAOBAHMA — 3TO MOXET NPUBECTU K
€ro paspyweHmio 1 o4eHb onacHo! Bo3aeiicTBue Upe3MepHBbIX Harpy3oK BO
Bpem# paBoTbl 3anpeLeHo.
He ponyckaiite neperpesa csepna (xapaktepHasa OCOGEHHOCTb —
06pa3soBaHme UCKP B 30HE Pe3aHA C MOC/EAYIOWMM U3MEHEHNEM LiBeTa,
KaK Ha a/MasHbIX CermeHTax, Tak U Ha Kopnyce csepna). Mpyu csepneHun
TBEPAOTO, CUNLHOAPMUPOBAHHOTO GETOHa PEeKOMEHAYETCA Kawaple 2-3
MUHYTbI BbIHMMaTb CBEPNO M3 06pabaTbiBaemoro matepuana Ans ero
OCTbIBaHNA. OXN1aAUTb APE/b MOXKHO, 3aNyCTUB YCTPOMCTBO Ha XONIOCTOM XOAY
B TeyeHue 20-30 cekyHA,. Mpu cBepaeHUM BAAKHOMO (MOKpOro) matepuana
PEKOMEHAYETCA Kak MOMHO ualle OTpbiBaTb CBEP/O OT oGpabatbiBaemoro
marepuana, CHUMas Mpu STOM W3MWKNA MbIAM yaanaite csepio vepes
KE)KAME 30 100 MM ry6uHbI cBepaeHnal

BNAXKHOrO (v ¢ "
mm,qxocrb»oj WM CBEXEro 6eToHa MOKET MPUBECTM K OCTAaHOBKe CBEP/a U
obpaba 0 ccC 0 CpoKa cnyx6bl,

OTC/IOEHMIO CETMEHTOB M NOBPexAeHMAM! YTOBbI CHW3UTL 3TOT PHCK,
PEKOMEH/YETCA Kak MOXHO Yallie BblHUMATb CBEPNO W3 OTBEPCTUA, CAerka
Tb €ro W Ul T  3aWuTHoN MmydToi!
BHumanue! Mpu B 30HY nsberaiite HUA
TOPLEBOTO GUEHMA — KOMNEHCHPYIATe Takoe BueHme cunoi pyk. Konndecrso
apMmaTypbl 1 e AMaMeTp OKasbiBalOT GO/bUIOE BMAHME HA CPOK CAYXKGbI
cgepia. Yem Gosble apmaTypbl 1 Bbilue €e AMAMETP, TEM HUXKe MoKasaTenb
ponroseyHocTH!




B I Ci Bbl MaTepuancs, TaKUX Kak
NeHoGeTOH, CBEXMI 6GETOH, LEMEHTHas CTAMKA, MOXET NpUBeCTU K
4pe3MEpPHOMY COKPALLEHMIO CPOKA CNyGbl, MPeXAeBPEMEHHOMY WU3HOCY
TO/IUMHBI CTEHOK Ky30Ba U OTC/IOEHMIO CETMEHTOB!

Bo u3bexaHue MOBPEWAEHUI MNpU TPAaHCMOPTMPOBKE 060PYAOBaHNA
6GypoBble A40/I0Ta C/leAyeT CHUMATL W TPAHCMOPTMPOBaTL OTAENbHO. Beeraa

obecr TPaHCNOPTUPOBKY CBEPA.

SATOYKA

Ec:m pexyLan cnocobHOCTb CBEP/A CHUKAETCA (PeyLmMe KPOMKM aIMa3os
3aTO4UTL 3epHa Ha paﬁoqen

nosepxuocm CermeHToB. /1A 3T0T0 HEOBXOANUMO MpoAenaTb HECKONbKO
OTBEPCTWiA B BbICOKOABPasMBHOM maTepuane, Hanpumep raso/neHo6eToH,
cBexem GeToHe, LeMeHTHOW CTAXKe, WTyKaTypKke. YacToTa mepesatouku
a/Ma3sHOro C/10A 3aBMCUT OT TBEPAOCTM W 06pabaTbiBaemMoCcTn MaTepuana.

FAPAHTUNHBIE OBA3ATENBCTBA

MpeTeHsuu no kauectsy npuobpetaemoro anmasHoro o6opyAosaHuA
NPUHMMAIOTCA Ha OCHOBaHWM 3aMO/IHEHHOTO PEKNAMALMOHHONO JOKYMeHTa
COMNacoBaHHOM GOPMbI 1 HAMUNA PEKNAMALMOHHO NPOAYKLMM.

*anobbl paccmatpusatotca:

a) ecm He 61 Hapy 3ro o 3KCnNyaTaLmMm
obopyaosaHus.

6) ec/v M3HOC aNIMa3HOTo C/10A cocTaenseT He 6onee 1/3 ero nepsoHayanbHON
BbICOTI.

MpoussoauTens He HeCeT rapaHTUIHOW OTBETCTBEHHOCTW 3a paboty
060opyA0BaHMA, €CIM NOKyNaTe/lb CaMOCTOATENIbHO BHOCUA U3MEHeHMA

B €ro KOHCTPYKUMio (pacTouka 0 oTBepcTua, ¢
BOMONHWTENbHBIX  KPEMeXHbIX — OTBepCTMit  AnA  dnaHua W T.n.).
CermeHTHpe csepna  M3ro co cnoem

CerMeHTUPOBAHHOTO aiMas3a Ha MeTa/l/IMYeckon CBA3Ke. AMasHbli cnoin
3aKpeneH Ha CTafbHOM KOPMyce W He COAEPXKMT BPE/HbIX BEL|ecTs.
HeorpaHu4eHHbI CPOK XxpaHeHuA. XpaHuTb npu Temnepatype ot -50°C ao
+50°C 1 OTHOCUTENIbHOIM BNaHOCTU A0 80%.
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HOLBQUMKIBD/HOLIQUMHAE)
/Azaimsuo1ag/ 03sau 0zznsad(ed/ siey
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