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Instrukcja uzytkowania tarcz diamentowych do ciecia
2z zastosowaniem chtodzenia

Instruction for use of diamond cutting disc using cooling
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UZYTKOWNIKU
e marki FERRATI
dodatkown]aknsn: precyzé inowoczesn technologie. Aby w pefni
i tego produktu jinstrukej
ia tarczy di j oraz zasad bezpi

KLASYFIKACJA TARCZ DIAMENTOWYCH
Tarcza diamentowa do ciecia z zastosowaniem chiodzenia woda lub
inng ciecza chtodzaca o érednicy 45mm Klasyfikujemy zgodnie ze

i FEPA (i ion of European Prod f Abrasives).
1AIR - tarcza tnaca z ciagla warstwa diamentonosng
Tarcze diamentowe tego typu spefniaja wymogi bezpieczeristwa
okreslone dla tych produktéw.

PRZEZNACZENIE
Tarcze di 45mm s3do ciecia
. okladzin okreslonych w
kaidego produktu, do ciecia za pomoca miniszlifierki Fixy z
iem chtodzenia. i 7 tarcz

diamentowa mozna uzy¢ wiele razy, do momentu starcia warstwy
diamentonosnej.



OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem pracy tarcza diamentowa zapoznaj sie 2
niniejsza instrukja oraz instrukd uzytkowania urzadzenia, do
ktdrego ja zamontujesz. Upewnj sig czy moze ona byé uzyta z
Twoim urzadzeniem.

Wykonaj te kroki przed rozpoczeciem pracy:

1. Przed kazdym uzyciem tarczy diamentowej tnacej przed
montazem do urzadzenia, przeprowad? jej przeglad wizualny w
zakresie braku mozliwych usterek. UWAGAI Nigdy nie uzywaj
uszkodzone] tarczy diamentowej tnacej.

2. Przed wykonywaniem cigcia przy uzyciu tarczy diamentowe]
zamontowanej na urzadzeniu elektrycznym zaopatrz sie w materialy
ochronne: okulary z bocznym zabezpieczeniem, maska
przeciwpylowa, ochraniacz stuchu, rekawice, obuwie ochronne
antyposlizgowe, ubranie robocze. Zawsze korzystaj z materiatéw
ochronnych wykonujac prace.

3. Przed rozpoczeciem pracy urzadzeniem elektrycznym sieciowym
lub akumulatorowym upewnij sie, ze jest ono sprawne i
dedykowane do pracy, ktéra chcesz wykonac. Zawsze pracuj z
ostong tarczy, ktdra jest w Twoim urzadzeniu. UWAGA! Montaz
tarczy, przemieszczanie sprzetu elektrycznego z zamontowang



tarcza zawsze wykonuj po odfczeniu urzadzenia od zasilania, tj.
wyciagnij wtyczke  gniazda elektrycznego lub wyciagnij
akumulator z urzadzenia. Praca bez ostony tarczy jest zabroniona.
4.Po montazu tarczy upewnij sie, ze jest ona poprawnie
zamocowana, zgodnie  kierunkiem cigcia, ktry znajduje sig wokot
otworu mocujacego. Sprawdz czy rozmiar tarczy jest odpowiedni.
5. Materiaf powinien by¢ zamocowany w taki sposob, aby nie
przemiescit sig podczas ciecia.

6. Zabrania sie uzywac tarczy diamentowej tnacej do szlifowania
pracujac boczng powierzchnia warstwy diamentonosnej.

7. Zabrania sig uzywat tarczy diamentowej tnacej do ciecia wzdtuz
krzywej linii, poprzez umysine nadawanie kierunku ciecia.

UWAGA! L lub 7le tarcza

tnaca moze zagraza Tobie lub Twojemu otoczeniu. Dbaj o
bezpieczenistwo!

WSKAZOWKI

1. Przed uzyciem tarczy diamentowej tnacej upewnij sig, ze jest ona
dedykowana do pracy z wybranym materiatem. Informacje o
przeznaczeniu tego produktu znajdziesz na etykiecie produktu oraz
na stronie internetowe] www.ferrati.eu



2. Rozmiar tarczy diamentowej : érednica oraz otwdr mocujacy
powinien by¢ odpowiednio dobrany do urzadzenia, ktérym
bedziesz pracowat. Dopuszcza sig stosowanie specjalnego adaptera,
gdy otwdr mocujacy tarczy jest inny.**tylko w skrajnym przypadku.
3. Podczas montazu tarczy nalezy zwrdcié uwage aby nie miafa luzu
migdzy otworem mocujacym a wrzecionem urzadzenia, oraz nie
bylo w tym miejscu zabrudzeri, Moze to prowadzié do uszkodzenia
tarczy lub urzadzenia.
4.Tarcza diamentowa tnca ma oznaczony Kierunek ciecia —jest on
postaci strzalki j wokdt otworu
mocujacego. Kierunek ciecia zawsze musi sig zgadzac z kierunkiem
obrotowym wrzeciona urzadzenia.
5. Przed obrébka materiatu nalezy wykonat prébe ciecia bez
obcigzenia zachowujac wymogi bezpieczeristwa. Nalezy to
wykonat, aby wykluczyé: wibrace, bicie promieniowe, bicie
czotowe, szumy wtrakcie biegu jalowego. W przypadku ujawnienia
bicia nalezy przekreci¢ kotnierz mocujacy 0 180°
dookota wiasnej osi i powtérzy¢ prébe ciecia na biegu jatowym. Jesl
usterka nadal wystepuje nalezy przeprowadzic diagnostyke
urzadzenia lub tarczy diamentowej.




UZYTKOWANIE
Tarcze diamentowe tace nalezy uzywac tylko z zalecanymi

iami i i Praca
urzadzeniami o innych cechach moze powodowac utrate jakosci i
precyzji produktu. Zalecane parametry s3 podane w Tabeli 1.
Parametry ciecia i urzadzenia do ciecia tarcza diamentowa z
zastosowaniem chiodzenia

Tabela Parametry cigcia i urzadzenia do cigcia tarcza diamentowa z
zastosowaniem chiodzenia

wrcynm) | brednca | rotowswatu | inowacieda | gigbokesé | glabokosc | piywwody
wscsks | rovociego | (m) | ciecismm) | cigcianajed | (min)
mocuizcazo | (abrjmin) nopracice
)
adapter | 10000

as e | 5000 a0 10 5-10 03

Ciénienie i natezenie przeplywu cieczy chiodzace] nie powinny byé
mniejsze, niz w powyzszej specyfikacji. Doprowadzenie cieczy
chtodzace] powinno byé skierowane bezposrednio do obszaru
ciecia. Zawsze uzywac czystej -przejrzystej cieczy chtodzace.
Zanieczyszczona ciecz chiodzaca bedzie powodowat gorsze
parametry ciecia.



e tarcz di h tnacych na jiach o
wyszej predkosci obrotowej watu roboczego niz zalecana jest
niebezpieczne i moze doprowadzi do uszkodzen. Zbyt glebokie
cecie przy Jedncrazowym podejscw mote uszkodzié warstwe

tarczy. resursu
przy tym wiasciwosci tarczy dlamentawe] nalezy wykonat kilka
podejé¢. Zabronione jest nagle zwigkszanie glebokosci ciecia lub
uderzenia. Ciecie materiatu powinno odbywac sie w sposb ciagly
wjednostajnym tempie, bez szarpnie¢. Niekontrolowany ruch
moze doprowadzic do zaklinowania sig tarczy w materiale i ja
uszkodzié. W procesie ciecia reczna miniszlifierka Fixy zabronione
jest obcigzenia. Tarcze
tnace wtrakcie pracy moga bardzo sie nagrzac, nie wolno dotykat
ich rekami pdki nie wystygna. Nie wolno dopuscié do jej
przegrzania. Gdy zauwazysz obfite iskrzenie w strefie ciecia oraz
teczowe zabarwienie na warstwie diamentonosnej i obudowie
nalezy wyciagnaé tarcze z materiatu co 2-3 minuty pracy i schtodzi¢
poprzez prace na biegu jatowym przez 20-30 sekund.
Podczas pracy nalezy zwrdcic szczegding uwage na otoczenie.
Zabrania si¢ przebywat ludziom w okolicy wyrzutu odpadéw
powstatych w wyniku ciecia.




Nalezy usuna wszystkie przedmioty, ktére moga ulec uszkodzeniu.
é d

Tarcze tnace nalezy o
transportu. Nie wolno transportowat tarcz zamontowanych na
awsze trzeba

czynnikéw zewnetrznych, zwlaszcza wilgocia i uszkodzeniem
warstwy diamentonoénej.

OSTRZENIE

W przypadku obnizenia jakosci cigcia tarczy diamentowej, w
szczegélnych przypadkach dopuszcza sig jej ostrzenie, aby
poprawit jej wydajnost. Ostrzenie mozna wykonat gdy: tarcza
nagrzewa sie, zmniejsza sie predkost ciecia, korpus tarczy ulega
lekkiej deformacji, materiaf ulega obfupywaniu. Ostrzenie nalezy
wykonac bardzo ostroznie, poprzez delikatne naciecie (2-6 cie¢)
bez uzycia wody lub cieczy chiodzace], wysokosciernego materiatu
na cienkie paski. Materialy wysokoscierne to: piaskowiec lub
sztabka do luzowania segmentu.

UWAGA! Ostrzenie tarczy diamentowej, ktéra ulegta catkowitemu
2uyciu nie 2wiekszy jej zdolnoéci. Ostrzenie tarczy diamentowej
jest czynnoscia bardziej niebezpieczna niz cigcie. Nieprawidiowe
ostrzenie tarczy moze ja trwale uszkodzic.




GWARANCJA

Reklamacja dotyczaca jakosci nabytej tarczy diamentowej tnacej

przyjmowane 3 na podstawie ogledzin szkodzonego produktu w

serwisie centralnym oraz wypetnionego Formularza

reklamacyjnego umieszczonego na stronie www.ferrati.eu.

Szczegdly dotyczace procedury skiadania reklamacj znajduiq sie na

stronie www.ferrati.eu

Zozenie reklamacji jest zasadne, gdy:

-w wyniku przegladu wizualnego przed uzyciem tarcza wyglada na

uszkodzong,

- tarcza diamentowa tnaca byla uzywana zgodnie z

przeznaczeniem,

- 2uzycie warstwy diamentono$nej wynosi nie wiecej niz 1/2 jej

wysokosci poczatkowej.

Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za produkty , ktére ulegly

zmianom konstrukcyinym przez uzytkownika. Zmiany, o ktérych

mowa to: i i iej: ie otworu

wiercenie dodatkowych otworéw mocujacych itp. Dysk sklada sie

w catosci z warstwy diamentonosnej, nie zawiera substancji

sakodiiwych. Termin praydatnoscitarcz diamentowych tnacych jest
Przechowywaé w od -50°C do +50°C

i wilgotnosci wzglednej do 80%.




DEAR USER

By choosing a Ferrati diamond disc, you also receive quality,

precision and modern technology. To take full advantage of this product,
follow the instructions for use of the diamond disc and the safety rules.
CLASSIFICATION DIAMOND DISCS

The diamond blade for cutting with the use of water or other cooling
liquid with a diameter of 45 mm is classified according to FEPA standards
(Federation of European Producers of Abrasives).

1A1R ~ cutting blade with continuous diamond layer

Diamond blades of this type meet the safety requirements specified for
these products.
PURPOSE

Diamond blades 45 mm are intended for cutting building materials, i.e.
ceramic claddings specified in the specification of each product, for
cutting with the Fixy minigrinder with the use of cooling. A properly used
diamond blade can be used many times until the diamond layer is worn
out. Before starting work with the diamond blade, read this instruction
and the operating instruction of the device to which you will mountit.
Make sure it can be used with your device.

Perform these steps before starting work:

1.Before each use of the diamond cutting blade, before mounting to the
device, carry out its visual inspection for possible defects.



CAUTION! Never use a damaged diamond cutting blade.
WARNING - USER

By choosing this blade you gain precision and modern technology. To
fully use the possibilities of this product, follow the operating
instructions of the diamond blade and the safety rules.

2 with blad d on the 3
provide yourself with protective materials: goggles with side protection,
dust mask, hearing protection, gloves, anti-slip protective footwear,
work clothing. Always use protective materials when performing work.
3.Before starting work with a mains or battery-powered electric device,
make sure it is functional and dedicated to the work you want to
perform. Always work with the blade guard which is in your device.
CAUTION! Mounting the blade, moving the electrical equipment with
the mounted blade must always be performed after disconnecting the
device from the power supply, i.e. unplug the plug from the socket or
remove the battery from the device. Working without the blade guard is

prohibited.
4.After mounting the blade, make sure it i properly fastened, according
to ion marked around th ing hole. Check if the

size of the blade is appropriate.
5.The material should be fixed in such a way that it does not move
during cutting.



6.ltis forbidden to use the diamond cutting blade for grinding by working
with the side surface of the diamond layer.

7.Itis forbidden to use the diamond cutting blade for cutting along a
curved line by deliberately changing the cutting direction. CAUTION! A
damaged or improperly mounted diamond cutting blade may endanger
you or your surroundings. Take care of safety!

GUIDELINES

1.Before using the diamond cutting blade, make sure its dedicated to
work with the selected material. Information on the purpose of this
product can be found on the product label and on the website.

2.The size of the diamond blade: diameter and mounting hole should be
appropriately matched to the device with which you will work. Itis
allowed to use a special adapter when the mounting hole of the blade s
different — only in extreme cases.

3. During the installation of the blade, make sure that there is no play
between the mounting hole and the spindle of the device, and that there
is no dirt i this place. This may lead to damage to the blade or the
device.

blade has a dir is
shown in the form of an arrow placed around the mounting hole. The
cutting direction must always match the rotational direction of the
spindle of the device.



. Before machining the material, perform a test cut without load,
keeping the safety requirements. This must be done to exclude:
vibrations, radial run-out, frontal run-out, noise duringidle run. In case of
run-out, turn the clamping flange by 180° around its own axis and repeat
the idle test cut. If the defect still occurs, diagnostics of the device or
diamond blade must be carried out.

AGE

Diamond cutti hould only be used with devices
with appropriate technical parameters. Working with devices of other
characteristics may cause loss of quality and precision of the product.
Recommended parameters are given in Table 1. Cutting parameters and
devices for cutting with a diamond blade with cooling.

= in Srare Unear [ Recammended] Recommendad
dameter camping | speed rpm) | coning uning e
o) dameter spectinfs) | depnper | om min)
o) pass (mm)
adapter | 10000-
as e | eooo a0 10 5-10 03

OPERATION

« The pressure and flow of the coolingliquid should not be less than
directed directly to the cutting area. Always use clean -transparent
cooling liquid. C¢ g liquid wil




parameters.

« Using diamond cutting blades on devices with a higher spindle
speed than recommended is dangerous and may lead to damage.

« Too deep cutting in a single pass may damage the diamond layer of
the blade. To extend service life while maintaining the properties

of the blade, several passes should be made.

« Sudden increase of cutting depth or impacts are prohibited. Cutting
should be continuous at a steady pace, without jerks. Uncontrolled
movement may lead to jamming of the blade in the material and
damage. I the process of cutting with the handheld Fixy minigrinder,
the use of additional load is prohibited.

« Diamond cutting blades during work can get very hot, do not touch
them with your hands until they have cooled down. Do not allow
overheating.

« To prevent overheating of the diamond layer and the body, the blade
should be removed from the material every 2-3 minutes of work and
cooled by idle running for 20-30 seconds.

« During work, pay special attention to the surroundings. It is forbidden
for people to stay in the waste ejection area created during cutting.
Remove all objects that may be damaged.

« Diamond blades must be properly prepared for transport.
It forbidden to transport blades mounted on the device. Always




protect the blade against external factors, especially moisture and
damage tothe diamond layer.

SHARPENING

In case of reduced cutting quality of the diamond blade, sharpening is
allowed to improve its performance. Sharpening can be done when:

« the blade heats up,

« the cutting speed decreases,

« the body of the blade undergoes slight deformation,

« the material chips.

Sharpening should be performed by cutting (56 cuts) without the use of
water or cooling liquid, abrasive material into thin strips. Abrasive
materials include: sandstone, silicate or segment loosening block.
CAUTION! Sharpening a diamond blade that has been completely worn
out will not pacity. Sharpening of the diamond blade is a
more dangerous activity than cutting. Incorrect sharpening of the blade
may permanently damage it.

WARRANTY

Complaints regarding the quality of the purchased diamond cutting
blade are accepted based on inspection of the damaged product n the
central service and the completed Complaint Form placed on the
website.




Acomplaint s justified when:
-asaresult of visual inspection before use, the blade appears damaged,
- the diamond cutting blade was used in accordance with its purpose,
- the wear of the diamond layer is not more than 1/2 of ts iitial height.
The guarantor is not responsible for products that have undergone
structural modifications by the user. Such modifications include:
enlarging/reducing the mounting hole, drilling additional mounting
holes, etc. The diamond layer is made on a steel body, it contains no

The shelflfe of di blades s unlimited.
Store at a temperature from -50°C to +50°C and relative humidity up to




MNONb30BATENb

BLI6MDan a/MasHbIi AUCK Ferrat, Bl TaKkKe NONYMAeTe KaYeCTso,
TOMHOCTS Y COBPEMEHHbIE TEXHONOMM, YTOGb1 B OO Mepe

@a Take npasua

KJ'IACCVIGI/IKAU.IIIFI ANMASHEIX Anckos
ANMA3HBIN ANCK ANA PE3KN C NPUMEHEHMEM BOZb! MW APYIOM

i aKocTH 3
cooTBercTaY co CTanpapramu FEPA (Federation of European Producers of
Abrasives)
1A1R - orpeaHoit
AMIMa3HBIe AVCKM AAHHOTO TUINa COOTBETCTBYKOT TPEGOBRHMAM
6€30MACHOCTH, YCTHOBARHHbIM 417 3TUX H3AEAMT

HASHAYEHWI

AMMa3sHble AUCKM 45 MM NPEAHA3HAUEHbI 417 PE3KM CTPOUTENbHBIX
0 ects kep , yKa3aHHBIX B

CreKALIM KaKEOTO MPOAYKTa, 1A PEskn

< nomousio Fixy ¢

TIpaBIIbHO MCTIONL3YeMBi ANME3HbIV AHCK MOXHO MCTIONL30BATS.

it /0. Mepep Havanom

2 TaKHe C UHCTYKLME 110 KCIUYaTaLLM YCTPOVCTE], Ha KOTOpOE OH



6yaeT ycraosnen.
YBeauTech, 4T0 A/CK MOKET CTON30BATLCA C BAILMM YCTPOACTBOM.
BbINO/HUTE 3TU Wark Nepes Havanom paboTbi:
1.Nepea Kawasim AvicKa A0
YCTaHOBKW Ha YCTROVICTBO NPOBEAUTE BH3Ya/IbHAIN OCMOTD Ha peAMET
Bo3MOMHbIX AeexTos. BHUMAHME! Hukoraa He ucnonssyiite
TI0BPENEHHbITi 3IMa3HbI OTPESHOM ACK.
NPEAYMNPEXAEHVE - NONb30BATENO
BLIGMDaA 3TOT AAUCK, Bbl MO/MAETE TOMHOCTS 1 COBPEMEHHBIE TEXHONOTN.
7061 8 MO/HON Mepe HCTIONB30BATS BOIMOMHOCTH AHHOTO NPOAYKTS,
COBI0AAINTE MHCTPYKLIMIO N0 KCTYATaLMM ANIMA3HOTO AUCKa W NpaBna
6esonackoc.
2. Mepen anmasHoro aucka,

P yerpoiicree,

c i i Macka,
3aUMTa CAYXa, MEPUATKY, NPOTUBOCKONL3ALLAR 3ALMTHAR OGYBY, PaBosan
onemaa. Beeraa vcnons3yiiTe CpeACTE 3aLThI Npi pabore.

3. lepezs HauanoM PaBOTS CETEBLIM WAV BKKYMYRTOPHbIM
P i equTecs, "
P am Vi paGorel. Beeraa p:
ALMTHYIM KOWYXOM, IPEAYCMOTPEHHbIM B BaLLIEM YCTPOVICTBE.
BHUMAHME! YcTaHoBKy AMCKa, NepemeliieHme 3neKTpoobopya0BaHms ¢




Avickom ecera
YCTPOACTSR OT NMTaHIA, TO ECTb BbIHSTE BWKY U3 POSETKM WM M3BEKUTE
aKKYMYATOP. PaBOTa Ge3 3aUIATHONO KOYXa 3anpelieH.
4. Mocne YCTaHOBKY AUCKA YBEAMTECH, 4TO OH NPABUALHO 3aKPENNEH, B
Pe3a, yKazaHHbIM BOKDYT
orBepCTA. MpoBepsTe, MOAXOAT N1 Pa3Mep ANCKa.
5. Marepuan gomkeH Goims Tak, 4ToBbI oH 0
Bpems peski.
6. 32NPeLIALTCA UCIONL30BATH NMA3HBIIA AUCK ANA LINUGOBAHUA
60KOBOi 0BEPXHOCTBIO ANMA3OHOCHOTO C/IA.
7. A ZMCK A1 PE3KM NO KPUBOTA
VAN TEM HAMEPEHHOTO WaNEHEHWA HanpaBr Pesa.
i wnn

anmashbit UK MONET TpOACTBBIAT, ONGCHOCT: A1 53¢ A ZaLero

jite npasuna

yKAaAHmn

1.Mepes UCNONB30BAHMEM A/IMA3HOTO AUCKA YBEANTECD, 4TO OH

P s paosi ¢

Ha3HaueH NIPO/LYKTa MOHO HaiiTH Ha STUKETKE 1 Ha CailTe.

2 Pasiep A7WaHOTO AUCHG: AHaHETP M MOSTaH 08 OTOepCTvE AOTtl
KycTpoicray,

pasmam 10NyCKAETCA UCMO/Ib3082HME CMIELMALHOTO AARNTEP3, eCnn




Ancka TONIbKO .,
3.Mpu YCTaHOBKe ACKa YGEANTECE, 4TO HET AHOQTa MEWAY MOHTaXHbl
OTBEPCTYEM  WINMHANEM YCTPOVICTB?, 3 TaK)Ke UTO B 3TOM MecTe HeT
3arpAZHEHMIA, 3TO MOMET NPHBECTH K NOBPENAEHHIO AVCK WA
yerpoiicrsa
4. AmasHbITi ACK MMEET OBO3HAHEHHOE HANPABNEHHE PE3a — OHO

i BOKpYr cTUA. P
BCer3 AOMKHO COBNAAATS C HANPABNIEHWENM BPALLIEHIR WINHAEAA
yCTpoiicTea.
5. Mlepes 06paBoTKol MaTepHana BsINOAHMTE NPOBHbIT pe3 6e3 HarpyaKky

i 310 ana

WCKNIO4EHUA: BUGPALIM, PAAMANSHOTO BUEHNS, TOPLEBOTO Bienys, Lyma
Ha X0nOCTOM XOAY. MW BLIAB/IEHM GeHis MOBEPHATE MPWKMHOI
bnarew Ha 180° BoKpyr caoeil

Baners o = Maxe  Peronerayens
v () wawery | spauennn [ e
Saana | wnnaems | pesa () | poselum | 0 nporon
[ o6/ )
adapter | 10000 -
as e | 5000 a0 10 5-10 03




SKCNAYATALNA
« [laBAieHute 1 PACXOA OXAXAAIOWEN HUAKOCTH He AOMKHSI GbiTh
MeHbLUE, Yer NpH NO/ake HeNOCPEACTBEHHO B 30Hy pesa. Beeraa

3aTPASHEHHA NAKOCTL YXYALIGET IaPaMeTPbI pesa.
- U ANMa3HbIX ANCKOB Ha i cuacroToit

BPALLEHIA WINMHAENA BbILLIE PEKOMEHA0BAHHON OMACHO M MOXKET
NPUBECTU K NOBPEMACHUIO.
* CAMLIKOM FAYGOKMY Pes3 32 O4UH NPOXO/, MOXET NOBPeAUTL
ii Croii acka. pOKa CAYKGbI i
iicTs ancka

npoxoA0e.
* 3aMPLLIAETCA PE3KO YBRAMIMBATS FAYBUHY PE3a WA HAHOCHTb YAPbI
Pe3ka A0/KHa BLINONHATLCA HEMPEPBIBHO, PABHOMEPHbIM TeMNOM, Ge3
PbIBKOB. HEKOHTPO/MPYEMOE ABWKEHHE MOXKET NPUBECTH K.
avcka ero Mpu peske

pysHOi ¥ Fixy 3anpeieno
BOTIONHATEbHOT HarpY3KH.
* AMiMa3Hble AVCKM BO BPeMA PaBOTLI CWAILHO HApeBaIoTcs, He

iTeCh K HUM PyKamM A0 . Heponyctum

neperpes.
+ 4TOBbI NPEAOTBPATUTS NEPEpEB aIMA3HOTO CIOA 1 KOPNYCa,



HEOBXOMMO M3B/IEKATb AVCK M3 MATEpUana Kamable 23 MUHYTs!

PaBOTH U OXIaXAATH Ha XOOCTOM XOAY B TeveHie 20-30 cexyHa,

+ Bo Bpems paboTbl 0GpaLLaiTe 0COG0 BHUMAHHE Ha OKpYXeHHe.

3anpeusero nioAeit 8 30He pesin.
6

P ,
« AnMa3Hble AUCKN AOMKHbI GbiTh MPABANISHO MOATOTOBNEHS! K

avickm,
YCTpOiicTBe. BeerAa alLuLaiiTe AUCK OT BHELIHAX $aKTOPOB, 0COBEHHO
BNAIY M NOBPENAHIA AIMAZOHOCHOTO CNOA.
SATOYKA

1p¥ CHIKEHM KAHECTBa PE3a ANIMA3HOTO ANCKa AONYCKAETCH €0
ynyswena

MOMHO BbINONHATS, eCM

« Avck Harpesaercs,

* CHIKAETCA CHOPOCTS pesa,

« KOpNYC AvcKa Cnerka AebopMUpYeTCs,

* MaTepHan cKabIBaeTCA.

nyTém peskm (5-6 p wim
11 KMAKOCTH Bb Ha TOHKWe
MOAI0CKN. K BbICOKOABPA3MBHLIM MaTEPUaNaM OTHOCHTCA: NECHAHUK,
CMKAT W 670K A1 Pa3PBIVIEHHS CermenTa.

Avcka



ero pecypea. Avicka snAeTca
6onee onacHoi onepaLvel, 4em peaka. HenpasiibHas 3aTouKa MOKeT
HaBCera NOBPEAUTL AMCK.

FAPAHTVIS
PeK/amaLIM 10 MOBOAY KaHECTSa MPUOBPETEHHOTO ANMAsHOD AUCKa
ocmotpa g 8
cepance i Gopmbi

PasMelEHHO Ha caiire.

Pexnamaupa 060CHOBaHa, echm:

«npu pe nepea

NOBpEKAEHHSIM,

* aMa3HBIi! AUCK MCTONL30BANCA N0 HaSHAYEHNIO,

* M3HOC ANIMA30HOCHOTO COR COCTaBNAET He Gonee 1/2 ero

NepBOHakabHOM BHICOT:

[apaHT He HeCET OTBETCTBEHHOCTI 33 M3AE/MA, U3MEHEHHBIE

noNB30BaTENeM. K TaKUM M3MEHEHNAM OTHOCATCA:

y , ceepnenite
oTBepCTMA M TN, i1 C10V M3rOTOBARH Ha

cranbHom Kopryce, PAAT BpEAHIX BeLLecTs. C

2/IMA3HBIX AMCKOB He OfPaHWueH. XpaHWTb Npyu Temneparype ot -50°C

20 +50°C 1 OTHOCUTEAbHOI! BAAXKHOCTH 40 80%.
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