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Instrukcja uzytkowania tarcz diamentowych do cigcia
z zastosowaniem chtodzenia lub bez uzycia chtodzenia

Instructions for use of diamond cutting discs for cutting
with or without cooling

VIHCTPYKUMA MO 3KCN/lyaTauum OTPe3HbIX aMasHbIX AUCKOB ANA
PesKu c oxnaxaeHnem/ana pesku 6es oxnaxaeHna

@ 300-600 mm
1AIRSS

przecinarka spalinowa reczna, przecinarka spalinowa jezdna,
przecinarka do kamienia

[En\

manual petrol cutter, mobile petrol cutter, stone cutter

PYHO# 6eH30pe3, MOBWAbHBI BeH3opes, KamHepes



UZ2YTKOWNIKU
Wybierajac tarcze diamentowa marki Ferrati otrzymates dodatkowo jakos¢,
precyzje i nowoczesng technologie.

Aby w petni wykorzysta¢ mozliwosci tego produktu przestrzegaj instrukcji
uzytkowania tarczy diamentowej oraz zasad bezpieczeristwa.

KLASYFIKACJA

TARCZ DIAMENTOWYCH

Tarcze diamentowe do cigcia z zastosowaniem chtodzenia wodg lub inng
ciecza chtodzaca o $rednicy lub bez tego chtodzenia od 300mm do 600mm
klasyfikujemy zgodnie ze standardami FEPA (Federation of European
Producers of Abrasives).

1A1RSS — tarcza tnaca z diamentowymi segmentami zamocowanymi na
korpusie

Tarcze diamentowe tego typu spetniajg wymogi bezpieczeristwa okreslone
dla tych produktow.

PRZEZNACZENIE

Tarcze diamentowe przeznaczone s do cigcia materiatow budowlanych okre-
Slonych w specyfikacji kazdego produktu za pomoca przecinarek spalinowych
jezdnych i przecinarek do kamienia z zastosowaniem chtodzenia oraz do
przecinarek spalinowych recznych, gdzie mozliwa jest praca zaréwno z chto-
dzeniem jak i bez chtodzenia. Prawidtowo uzytkowang tarcze diamentowa
mozna uzy¢ wiele razy, do momentu starcia warstwy diamentonosnej.

OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem pracy tarcza diamentowa zapoznaj sie z niniejszg

instrukcjg oraz instrukcja uzytkowania urzadzenia, do ktorego jg zamontujesz.

Upewnij sig czy moze ona by¢ uzyta z Twoim urzadzeniem.

Wykonaj te kroki przed rozpoczeciem pracy:

1. Przed kazdym uzyciem tarczy diamentowej tnacej przed montazem do

urzadzenia, przeprowad? jej przeglad wizualny w zakresie braku mozliwych

usterek. UWAGA! Nigdy nie uzywaj uszkodzonej tarczy diamentowej tnacej.

2. Przed wykonywaniem cigcia przy uzyciu tarczy diamentowej zamontowa-

nej na urzadzeniu elektrycznym zaopatrz si¢ w materiaty ochronne: okulary

z bocznym zabezpieczeniem, maska przeciwpytowa, ochraniacz stuchu, reka-

wice, obuwie ochronne antyposlizgowe, ubranie robocze. Zawsze korzystaj z
) materiatéw ochronnych wykonujac prace.



2. Przed wykonywaniem cigcia przy uzyciu tarczy diamentowej zamontowa-
nej na urzadzeniu elektrycznym zaopatrz sle w materiaty ochronne: okulary
z bocznym maska pr ochraniacz stuchu, reka-
wice, obuwie ochronne antyposlizgowe, ubranie robocze. Zawsze korzystaj z
materiatéw ochronnych wykonujac prace.

3. Przed rozpoczeciem pracy urzagdzeniem elektrycznym sieciowym lub
akumulatorowym upewnij sig, ze jest ono sprawne i dedykowane do pracy,
ktdra chcesz wykonac. Zawsze pracuj z ostona tarczy, ktéra jest w Twoim
urzadzeniu. UWAGA! Montaz tarczy, przemieszczanie sprzetu elektrycznego z
zamontowang tarczg zawsze wykonuj po odfaczeniu urzadzenia od zasilania,
tj. wyciagnij wtyczke z gniazda elektrycznego lub wyciggnij akumulator z
urzadzenia. Praca bez ostony tarczy jest zabroniona.

4. Po montazu tarczy upewnij sig, ze jest ona poprawnie zamocowana,
zgodnie z kierunkiem ciecia, ktéry znajduje sie wokét otworu mocujacego.
Sprawd? czy rozmiar tarczy jest odpowiedni.

5. Materiat powinien by¢ zamocowany w taki sposdb, aby nie przemiescit
sig podczas ciecia

6. Zabrania sie uzywac tarczy diamentowej tnacej do szlifowania pracujac
boczng powierzchnia warstwy diamentonosnej.

7. Zabrania sig uzywac tarczy diamentowej tnacej do ciecia wzdtuz krzywej
linii, poprzez umyéine nadawanie kierunku ciecia.

UWAGA! Uszkodzona lub Zle zamontowana tarcza diamentowa tnaca moze
zagrazac Tobie lub Twojemu otoczeniu.

Dbaj o bezpieczeristwo!

WSKAZOWKI

1. Przed uzyciem tarczy diamentowej tngcej upewnij sig, ze jest ona
dedykowana do pracy z wybranym materiatem. Informacje o przeznaczeniu
tego produktu znajdziesz na etykiecie produktu oraz na stronie internetowej
wwuw.ferrati.eu.

2. Rozmiar tarczy diamentowej : $rednica oraz otwér mocujgcy powinien byé
odpowiednio dobrany do urzgdzenia, ktérym bedziesz pracowat. Dopuszcza
sig stosowania specjalnego pierscienia redukcyjnego gdy otwoér mocujacy
tarczy jest wiekszy od srednicy uchwytu mocujacego urzadzenia.

3. Podczas montazu tarczy nalezy zwrdci¢ uwage aby nie miata luzu migdzy
otworem mocujacym a wrzecionem urzadzenia, oraz nie byto w tym miejscu
zabrudzen. Moze to prowadzi¢ do uszkodzenia tarczy lub urzadzenia.

4. Tarcza diamentowa tnaca ma oznaczony kierunek cigcia — jest on
przedstawiony w postaci strzatki umieszczonej wokét otworu mocujgcego.
Kierunek ciecia zawsze musi sie zgadza¢ z kierunkiem obrotowym wrzeciona
urzadzenia.




5. Przed cbrobka materla'u nalezy wykonac prébe ciecia bez obciagzenia

h mogi Nalezy to wykonac, aby wykluczyé:
wibracje, b|C|e promieniowe, bicie czotowe, szumy w trakcie biegu jatowego.
W przypadku ujawnienia bicia nalezy przekreci¢ kotnierz mocujacy o 180°
dookota wiasnej osi i powtdrzy¢ probe ciecia na biegu jatowym. Jesli usterka
nadal wystepuje nalezy przeprowadzi¢ diagnostyke urzadzenia lub tarczy
diamentowej.

UZYTKOWANIE

Tarcze diamentowe tnace nalezy uzywac tylko z zalecanymi urzadzeniami
o odpowiednich parametrach technicznych. Praca urzagdzeniami o innych
cechach moze powodowac utrate jakosci i precyzji produktu. Zalecane
parametry sa podane w Tabeli 1. Parametry cigcia i urzadzenia do cigcia
tarcza diamentowa 1A1RSS

Tabela 1. Parametry ciecia i urzadzenia do ciecia tarcza diamentowq 1A1RSS

Przecinarka do cigcia kamienia z chtodzeniem

Srednica | Minimaina | Predkoséob- | Predkos¢ | Minimalna | Zalecana | Zalecanyprre-
tarczy(mm) | érednica | rotowawalu | liniowaciecia | mocnapedu | glgbokos¢ | plywwody
zacisku roboczego (/) (w) cigcianajed- | (/min)
mocujacego | (obr/min) nopracjicie
(mm) (mm)
300 80 2000-2300| 32:35 30-110 10-15
350 120 [ 1800-1900| 32:35 35-120 10-15
400 140 [ 1500-1700| 32:35 35130 10-15
450 140 [ 1350-1500| 32:35 35-160 1520
500 160 | 12001300 3235 40-175 15-20
600 180 [1000-1100] 32:35 40-220 20-30
do z
Srednica | Minimaina | Predkoicob- | Predkosé | Minimaina | Zalecana | Zalecanyprie-
tarczy (mm) | érednica | rotowawalu | liniowa cigcia | mocnapedu | glebokos¢ | plywwody
zacisku roboczego (m/s) (W) cigcianajed- | (/min)
moculacego | (obr/min) no pracjicie
(mm) )
300 100 3000 a8 30110 10-15
350 100 3000 55 35120 10-15
400 100 3000 63 35130 10-15
450 100 3000 70 35160 15-20
500 100 2100 55 40175 15-20
600 100 1930 58 40-220 20-30




spalinowa do z jiem lub bez chfodzenia
Srednica | Minimaina | Predkoscob- | Predkose | Minimaina | Zalecana | Zalecany pree-
tarczy(mm) | érednica | rotowawalu | liniowaciecia | mocnapedu | glebokos¢ | - plywwody
zacisku roboczego m/s) (kw) cigcia na jed- (1/min)
mocujacego | (obr/min) i
(mm)
300 100 4700 74 3,450 | 30-110 1015
350 100 4700 86 3,450 | 35120 1015
400 100 4700 98 3,450 | 35130 1015
450 100 4700 110 3,450 | 35160 1520
500 160 [12001300| 3235 8,0 40175 1520
600 180 | 1000-1100] 3235 12,0 40220 20-30

Cisnienie i natezenie przeptywu cieczy chtodzacej nie powinny byé mniejsze,
niz w powyzszej specyfikacji. Doprowadzenie cieczy chtodzacej powinno by¢
skierowane bezposrednio do obszaru cigcia. Zawsze uzywac czystej-przejr-
zystej cieczy chfodzacej. Zanieczyszczona ciecz chtodzaca bedzie powodowaé
gorsze parametry cigcia.

Stosowanie tarcz diamentowych tnacych na urzadzeniach o wyzszej
predkosci obrotowej watu roboczego niz zalecana jest niebezpieczne i moze
doprowadzi¢ do uszkodze.
Zbyt gtebokie cigcie przy jednorazowym pod u moze uszkodzi¢ warstwe
diamentonosna tarczy. W celu powigkszenia resursu zachowujac przy tym
wiasciwosci tarczy diamentowej nalezy wykona¢ kilka podejs¢.

Zabronione jest nagte zwiekszanie gtebokosci ciecia lub uderzenia. Cigcie
materiatu powmno odbywac sie w sposob ciagly w Jednosrajnym tempie,
bez szarpnigc. y ruch moze P! ¢ do si
tarczy w materiale i jg uszkodzlc W proces\e c\ecla reczng szlifierka katowa
zabronione jest
Tarcze diamentowe tnace w trakcie pracy moga bardzo sig nagrzac, nie wolno
dotykac ich rekami poki nie wystygna. Nie wolno dopuscic do jej przegrzania.
Gdy zauwazysz obfite iskrzenie w strefie cigcia oraz teczowe zabarwienia na
warstwie diamentonosnej i obudowie nalezy wyciggnac tarcze z materiatu

co 2-3 minuty pracy i schtodzi¢ poprzez prace na biegu jatowym przez 20-30
sekund.

Podczas pracy nalezy zwréci¢ szczeg6Ing uwage na otoczenie. Zabrania sie
przebywac ludziom w okolicy wyrzutu odpadéw powstatych w wyniku ciecia.
Nalezy usuna¢ wszystkie przedmioty, ktore moga ulec uszkodzeniu.

Tarcze diamentowe tnace nalezy odpowiednio przygotowac do transportu.
Nie wolno transportowac tarcz zamontowanych na urzadzeniu. Zawsze trzeba
zabezpieczy¢ tarcze przed dziataniem czynnikéw zewnetrznych, zwtaszcza
wilgocia i uszkodzeniem warstwy diamentonosnej.




OSTRZENIE

W przypadku obnizenia jakosci cigcia tarczy diamentowej dopuszcza si¢

jej ostrzenie, aby poprawic jej wydajnos¢. Ostrzenie mozna wykonac gdy:
tarcza nagrzewa sie, zmniejsza sie predkosc ciecia, korpus tarczy ulega lekkiej
deformacji, materiat ulega obtupywaniu.

Ostrzenie nalezy wykona¢ poprzez cigcie (5-6 ciec) bez uzycia wody lub cieczy
chfodzgcej wysokosciernego materiatu na cienkie paski. Materiaty wysokos-
cierne to: piaskowiec, silikat, kostki do luzowania segmentu lub swiezy beton.
UWAGA! Ostrzenie tarczy diamentowej, ktdra ulegta catkowitemu zuivciu
nie ZW|ekszyJeJ zdolnosci. Ostrzenie tarczy diamentowej jest czynnoscia
bardziej r niz cigcie. Niep ostrzenie tarczy moze ja
trwale uszkodzi¢.

GWARANCJA

Reklamacja dotyczaca jakosci nabytej tarczy diamentowej tnacej przyjmowa-
ne s3 na podstawie ogledzin uszkodzonego produktu w serwisie centralnym
oraz wypetnionego Formularza reklamacyjnego umieszczonego na stronie
www.ferrati.eu. Szczegoty dotyczace procedury sktadania reklamacji znajduja
sig na stronie www.ferrati.eu.

Ztozenie reklamacji jest zasadne, gdy:

- w wyniku przegladu wizualnego przed uzyciem tarcza wyglada na
uszkodzona,

- tarcza diamentowa tnaca byta uzywana zgodnie z przeznaczeniem,

- zuzycie warstwy diamentonosnej wynosi nie wiecej niz 1/2 jej wysokosci
poczatkowej.

Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za produkty , ktére ulegty zmianom
konstrukcyjnym przez uzytkownika. Zmiany, o ktdrych mowa to: powiekszanie
/zmniejszanie otworu mocujacego, wiercenie dodatkowych otworéw
mocujacych itp.

Warstwa diamentonos$na jest wykonana na stalowym korpusie, nie zawiera
substancji szkodliwych

Termin przyd: i tarcz di ych tnacych jest

Przechowywacé w temperaturze od -50°C do +50°C i wilgotnosci wzglednej

do 80%.




DEAR USER

By choosing a Ferrati diamond disc, you also receive quality,
precision and modern technology.

To take full advantage of this product, follow the instructions for use of the
diamond disc and the safety rules.

CLASSIFICATION DIAMOND DISCS

Diamond cutting discs for cutting with water or other cooling liquid cooling,
with or without cooling from 300mm to 600mm, are classified in accordance
with FEPA (Federation of European Producers of Abrasives) standards.
1A1RSS — cutting disc with diamond segments mounted on the body
Diamond discs of this type meet the safety requirements specified for these
products.

PURPOSE

Diamond discs are intended for cutting building materials specified in the
specification of each product using mobile petrol saws and stone saws with
the use of cooling, as well as for manual petrol saws, where it is possible to
work both with and without cooling. If used properly, a diamond disc can be
used many times until the diamond-bearing layer is worn away.

WARNING

Before you start working with a diamond disc, read this manual and the
user manual of the device to which you will mount it. Make sure it can be
used with your device.

Follow these steps before you start working:

1. Before each use of the diamond cutting disc, before mounting it to the
device, visually inspect it for possible defects.

CAUTION! Never use a damaged diamond cutting disc.

2. Before cutting with a diamond disc mounted on an electric device, equip
yourself with protective materials: glasses with side protection, dust mask,
hearing protector, gloves, non-slip safety shoes, work clothes. Always use
protective materials when working.

3. Before you start working with a mains or battery-powered electrical
device, make sure it is operational and dedicated to the work you want to
perform. Always work with the blade cover that comes with your device.
CAUTION! Always install the shield and move electrical equipment with the
shield installed after disconnecting the device from the power supply, i.e.
remove the plug from the electrical socket or remove the battery from the
device. Working without a disc guard is prohibited.



4. After assembling the blade, make sure it is mounted correctly in the cut-
ting direction around the mounting hole. Check if the disc size is appropriate.
5. The material should be fixed in such a way that it does not move during
cutting.

6. It is prohibited to use a diamond cutting disc for grinding when working
with the side surface of the diamond-bearing layer.

7. Itis prohibited to use the diamond cutting disc to cut along a curved line
by deliberately imposing a cutting direction.

CAUTION! A damaged or incorrectly installed diamond cutting disc may pose
a threat to you or your surroundings.

Stay safe!

TIPS

1. Before using a diamond cutting disc, make sure that it is dedicated to
working with the selected material. Information about the intended use of
this product can be found on the product label and on the website www.
ferrati.eu.

2. The size of the diamond disc: the diameter and mounting hole should be
appropriately selected for the device you will be working with. It is allowed
to use a special reduction ring when the disc mounting hole is larger than the
diameter of the device mounting bracket.

3. When mounting the disc, make sure that there is no play between the
mounting hole and the device spindle and that there is no dirt in this place.
This may damage the disc or the device.

4. The diamond cutting disc has a marked cutting direction - it is presented in
the form of an arrow placed around the mounting hole. The cutting direction
must always match the rotational direction of the device’s spindle.

5. Before processing the material, perform a cutting test without load while
maintaining safety requirements. This should be done to exclude: vibrations,
radial runout, frontal runout, noise during idling. If runout is detected, turn
the mounting collar 1800 around its axis and repeat the cutting attempt

at idle speed. If the fault still occurs, perform diagnostics on the device or
diamond disc.

USAGE

Diamond cutting discs should only be used with recommended devices with
appropriate technical parameters. Working with devices with different featu-
res may result in a loss of product quality and precision. The recommended
parameters are given in Table 1. Cutting parameters and cutting equipment
for the 1A1RSS diamond disc



Table 1. Cutting parameters and cutting equipment with the 1A1RSS diamond disc
Stone cutting machine with cooling

Disc Minimum | Rotational | Cutinglinear | Minimum | Recommen- | Recommen-
Diameter | diameterof | speedofthe | speed(m/s) | drivepower | dedcutting | dedwater
(mm) | themounting | working shaft W) | depth per pass | flow (I/min)
clamp (mm) (rpm) (mm).
300 80 2000-2300 32-35 2,2-5,5 30-110 10-15
350 120 | 1800-1900| 32135 2,255 | 35120 1015
400 140 | 1500-1700| 3235 2,255 | 35130 1015
450 140 | 13501500 | 3235 8,0 35-160 1520
500 160 [ 12001300| 3235 8,0 40175 15-20
600 180 | 1000-1100 3235 12,0 40-220 2030
Concrete/asphalt cutter with cooling
Srednica | Minimum | Rotational | Cuttinglinear | Minimum | Recommen- | Recommen-
tarczy (mm) diameterof | speed of the speed (m/s) drive power ded cutting ded water
the mounting | working shaft (kw) depth per pass | flow (I/min)
clamp (mm)
300 100 3000 8 2415 30-110 1015
350 100 3000 55 2415 35-120 1015
400 100 3000 63 2415 35-130 1015
450 100 3000 70 24-15 35-160 15-20
500 100 2100 55 2415 40175 1520
600 100 1930 58 2415 40220 20-30
Petrol saw for concrete/asphalt with or without cooling
Srednica Minimum Rotational Cutting linear Minimum Recommen- Recommen-
tarcay (mm) | dismeterof | speedofthe | speed(m/s) | drivepower | dedcuting | dedwater
the mounting | working shaft W) |depthperpass | flow (/min)
clamp (mm) (rom) (mm)
300 100 4700 7 3,4 30110 10-15

350 100 4700 86 35-120 10-15
400 100 4700 98 35-130 1015
450 100 4700 110 35-160 15-20
500 160 1200-1300 | 32-35 8,0 40-175 15-20
600 180 1000-1100 | 32-35 12,0 40-220 20-30

Coolant pressure and flow rate should not be less than the above specifications.
The coolant supply should be directed directly to the cutting area. Always use
clean, clear coolant. Contaminated coolant will result in poorer cutting perfor-
mance. The use of diamond cutting discs on devices with a higher rotational
speed of the working shaft than recommended is dangerous and may lead to
damage. Cutting too deep in one go may damage the diamond-bearing layer of
the disc. In order to increase the resource while maintaining the properties of a
diamond disc, several approaches should be taken.
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Itis forbidden to sqddenl‘/ increase the cutting or impact depth. The material
should be cut continuously at a steady pace, without jerks. Uncontrolled
movement may cause the disc to get stuck in the material and damage it.

In the cutting process with a manual angle grinder, it is prohibited to use
additional load.

Diamond cutﬁ‘nﬁ discs can become very hot during operation, do not

touch them with your hands until they cool down. It must not be allowed

to overheat. When you notice abundant sparkln% in the cutting zone and
rainbow colors on the diamond-bearing layer and the casing, remove the disc
from the material every 2-3 minutes of operation and cool it by running at
idle speed for 20-30 seconds.

When working, pay special attention to the surroundings. People are not
allowed to stay in the vicinity of the discharge of waste resulting from cutting.
Remove all items that may be damaged.

Diamond cutting discs must be properly prepared for transport. Do not
transport discs mounted on the device. You must always protect the disc
against external factors, especially moisture and damage to the diamond-
-bearing layer.

SHARPENING

If the cutting quality of a diamond disc decreases, it can be sharpened to
improve its performance. Sharpening can be performed when: the disc
heats up, the cutting speed decreases, the disc body is slightly deformed, the
material is chipped. ) ) )

Sharpening should be done by cutting (5-6 cuts) without using water or coo-
ling liquid the high-abrasive material into thin strips. High-wearing materials
include: sandstone, silicate, segment loosening cubes or fresh concrete.
ATTENTION! Sharpening a diamond blade that is completely worn out will

not increase its abil arpening a diamond disc is a more dangerous
activity than cutting. Improperly sharpening the blade may permanently
damage it.

WARRANTY

Complaints regarding the quality of the purchased diamond cutting disc are
accepted based on an inspection of the da_maFed product at the central ser-
vice and a comﬁ\e(ed Complaint Form available on the website www.ferrati.
eu. Details on the complaint procedure can be found at www.ferrati.eu.
Filing a complaint is justified when: .

- as a result of a visual inspection before use, the disc looks damaged,

- the diamond cutting disc was used as intended, )

- cg_nlsllirr!pﬁton of the diamond-bearing layer is no more than 1/2 of its

initial height.

The Guarantor is not responsible for products that have undergone design
changes b‘the user. The changes in question are: enlarging/reducing the
mounting hole, dr\lhn% additional mounting holes, etc.

The diamond-bearing layer is made on a steel body and does not contain
harmful substances. o .

The shelf life of diamond cutting discs is unlimited.

Store at temperatures from -50°C to +50°C and relative humidity up to 80%.



MNONb30BATEb

Bbibupas anmasHblit Auck Ferrati, Bbl Takke nonyyaeTe KayecTso, TO4HOCTb U
COBPEMEHHbIE TEXHONIOTMN.

Ytobbl B, NONHOW Mmepe WCl 3T0ro
N0 3KC 0 AUCKA a TaKXKe npasuna

H
6esonacHocTy.

KNACCNDUNKALNA ANTMASHDBIX ONCKOB

AnmasHble ANCKU A1A PE3KN C NPUMEHEHUEM OXNAXACHNA BOAO WM
[APYroit OXNKAAIOLLEN KMAKOCTBIO MM ALNA Pe3KM 6€3 OXNamAeHA BOAOM
—E%Mamerp Avcka oT 300 Mm A0 600 Mm KnaccuduLMpytoTca Mo CTaHAapTam
FEPA (Federation of European Producers of Abras\vesf

- 1A1RSS- cermeHTHOM OTp ] " ANCK Cl 1 nasepom
AnmasHble Kpyrvt BCEX TUMOB COOTBETCTBYIOT TpeGoBaHNAM be3onacHocTy,
npes HHOW

HA3SHAYHEHNE

Kpyru np ANA Pe3KU CTpol
B cneuuduKaLym Kakaoro NpoayKTa C MUCNO/Ib30BAaHNEM MOBU/IbHBIX

1 beH3 4 0) WA, @ TAKKe PYYHbIX
6eH30pe3oa, rae MOXXHO pasDTaTb KaK C OXNnamaeHnem Tak 6e3 Hero.
anI NpasuNbHOM UCMONL30BaHUW aIMa3HbIN AUCK MOXHO MCNO/b30BaTL
MHOrOKpAaTHO, NOKa He COTPEeTCA aAMa3ocoaepaLlun cnou.

MNPELOYNPEXOEHVNE

Mepep, Hauanom paboTbl C aAMA3HBIM AMCKOM BHUMATE/IbHO U3y4unTe 3Ty
VIHCTPYKLMIO, @ TaK¥Ke MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTaLum 06opyaoBaHusa, Ha
KOTOPOE Bbl By/IETE €0 MOHTMPOBATH. YBEAMUTEC, HTO KpYriA MOMKHO MCMO/b-
30BaTh C 3TUM 0BOPY/0BaHMEM.

HEHQA 4Yem NPUCTYNAUTb K pESOTE, BbINONHUTE Ceaytome AEﬁCTBH)‘IZ

1. [lepeg Ka»@qblM Havyanom paﬁOTbl C aIMa3HbIM AUCKOM 1 nepej yCTaHoB-

KOl €ro Ha . KOHTPO/Ib Ha onl:/}rrcmme

IX , AedeKToB 0 MHC BHUMA-
HWE! Hukoraa He mcn W é i 11 OTPE3HOM AUCK.
2. Nepea pesKon AVCKOM, Y Ha 3/1eKTPUYECKOM

%CTpOﬁCJBE, oﬁecpewwe ceba 3alMTHLIMU MaTephanamm: o4kamm c
OKOBOW 3aLLTOM, 3 acKoit, Ke nep: 3
HECKO/Ib3ALLEN 3aLlMTHO 0byBbI0, pabodelt oaexaoi. pi pabote Bceraa
MCNONb3yuTe 3aLUUTHbIe MaTepuanbl.




3. Mepea HauanOM BbINONHEHWA NtoBbix PaBoT C 3neKTPUYECKNMM
MU OT ceTh unn

ybeauTec, 4To OHW PaboTOCNOCOBHbI W NPe/Ha3Ha4eHb! ANA PaBOTbI,
KOTOPYIO Bbl XOTUTE BbINONIHMTS. Bcer'qa paboTaliTe C 3aLMTHBIM KOXKYXOM Ha
Bawem obopyaosaHun. BHUMAHUE! YctaHoBneHWe aucka, nepemeltenma
aneKT C YCTaHOB [IMCKOM BCErza yCTaHaB/MBanTe
TO/ILKO N10C/IE OTK/IOYEHMA YCTPOICTBA OT UCTOYHMKA NUTaHM, T.e.

BbIHBTE BU/IKY M3 3N1EKTPUYECKON PO3ETKI MW N3BNIEKUTE aKKYMYNIATOP U3
Xnﬁoﬁnaa. 'ab0Ta 6e3 3alMTbI-KOXKyXa MCKA 3anpellieHa.

. [oc/ie ycTaHoBNIEHA AMCKA YBENTECD, YTO OH NPABU/IbHO NPUKPEN/IEH, B
Hanpas/IeHNI PE3KN BOKPYT MOHTAa)HOTO OTBEPCTMA. [poBepLTe, NOAXOAUT
11 pasmep ANCK
5. Matepuan pao.
BO BPEM# pe3Ku

@.
KeH BbITb 3aKkpeneH Takum 06pasom, YTobbI He cMewanca

. A UCNOJ Tb OTPEe3HOI ANCK ANA WANDOBKM
npy paboTe ¢ GOKOBOI NOBEPXHOCTbIO a/IMA3HOTO C/IOA.
7. nci OTPE3HOW ANCK ANA PE3KK N0
pesku.

A NUHUK, Y

BHVMMAHME! N é 7 nan i ]
OTPe3HOW ANCK MOXET NPE/CTaBNATb YTPO3y AA Bac 1 Ballero OKpyeHuA.
Ocrasalitec B be3onacHoCTH.

PEKOMEHOAL MO NPNMEHEHWIO

Mpexae 4em UCNob30BaTh aNMasHbI OTPE3HOM AUCK, yﬁeRmrer, 4TO OH
npeaHasHayeH Ana 06paboTku p .

0 Ha3HAYeHNM 3TOTO MPOAYKTA MOXKHO HalTV Ha STUKETKE NPOAYKTa U Ha
caitte www.ferrati.eu.

Pa3vep aMasHOro AvcKa: HapyXHbil AMaMeTP W N0Cago4Hoe oTBepcTHe
[DOMKHbI COO T TKam Bawer HUA

C KoTopbIM Bbl ByseTe paboTaTh. [lonycKaeTca Ucnonb3gsaHue
CnewLmanbHOro NEPEXOAHOTO KO/bLA, €M NOCaA0YHBIN AUAMETP ANA
Kper/IeHns Ancka bosblue AMamMeTpa Bana npnBozAa yCTPONCTBA.

PV YCTAHOBAIEHWM IMCKa HE AI0NYCKARTCA MIO(T MEX/Y NOCaA0HHbIM
MECTOM Kpyra v WiNiHAENeM 0BOPYA0BaHMA, a TAKIKe YTODbI B He BbIN0 B
3TOM MeCTe HUKAKOW rpAsu.

ANMa3HOIA OTPE3HOM ANUCK MMeeT 0603HaYeHHOE HaMNpaBeHue pesaHus —
OHO NPe/CTaBNIEHO B BU/E CTPE/IKM PACMONOKEHHON BOKPYT NOCAA0YHOTO
oTBepCTMA. HanpasneHue BpaleHms AOKHO BCeraa COBMajaTh C

Bana

Mepep obpaboTKoi MaTeprana NPOBECTM NPOBHbIN NYCcK 6e3 Harpysku ¢
cobioeHrem Tpe6oBaHMi be3onacHocTU. OBA3ATENIbHO YaOCTOBEpbTECH
B OTCYTCTBMW BUOPALMIA, PaZIMaNbHOTO M TOPLLEBOTO BUEHH, NOCTOPOHHMX
LIyMOB BO BPEMA XO/I0CTOTO X0Aa. Ipn 0BHapYKeH!M BUeHIA NpoBepHUTe
$naHUbl COBMECTHO C aMa3HbIM MHCTpyMeHTOM Ha 180 rpasycos

BOKPYT CBOEH OCY M NOBTOPUTE BpaLlleHNe Ha XONOCTOM Xody. B cayyae
NOBTOPEHMA BbILLIENEPEYNC/IEHHbIX OTKIOHEHMUI HEOBXOANMO NPOBECTH
[AVMArHOCTMKY Bauwero 060pyA0BaHMA MM aIMA3HOTO MHCTPYMEHTA.



NAPNMEHEHVE

AnmasHble OTpesHble ANCKN CeAYeT UCMO/b30BATb TO/KO C
PEKOMEHZ0BaHHBIMM YCTPOMCTBAMM C COOTBETCTBYIOLUMMM TEXHUHECKMMM
napameTpamu. Pabota ¢ ycTpoiicTBamu € pasHbimn xapanepmcrmamm
MOXKET IPUBECTH K NOTEpe KAYeCTBa U TOHHOCTH NPOAY!

napamerpl 8 Tabnuue 1 PeKOMeNA\/EMbIe
PEXMMbI PE3KM U YCTPOIACTBA ANA anmasHoro aucka 1A1RSS
Ta6nuue 1. PeXUMBI peski 1 yCTpolicTBa AnA Avcka 1A1RSS

i CTaHOK ANA peskn

Luamerp | Mummansnoii | Macrora | Numelinan | Mumumansnas | Pexomenayemas | Pexomenayemii
wpyra anamerp spauenns | cxopocrs |  moumocts enyGuna pacxoa soav,
(Mw) | @namues (mm) | paboero | pesawus | npusoga | pesanwnsaoaun

sana mcex. (k87) poxo (Mm)

(oGoporos/

Mun)
300 80 2000-2300 | 32-35 2,2-5,5 30-110 1015
350 120 1800-1900 | 32-35 2,2-5,5 35-120 1015
400 140 1500-1700 | 32-35 2,2-5,5 35-130 1015
450 140 1350-1500 | 32-35 8,0 35-160 15-20
500 160 1200-1300 | 32-35 8,0 40-175 15-20
600 180 1000-1100 | 32-35 12,0 40-220 20-30

Pe3sak k GeTony/achansty ¢ oxnamAeHHeM

Anamerp | Mukamaneuwii | Macrora | Maneiinan | Manumansnan | Pexomenayeman | Pexomenayemsii
wpyra anamerp spawenns | cxopocrs | mowmocts nyGuna pacxos oAb,
() | @nanues (wm) | paGovero | pesamunm/ | npusoaa (kBr) | pesanmn sa ogun nfmmn

vana cex. npoxoa (mm)

(o6oporon/

()
300 100 3000 a8 24-15 30-110 10-15
350 100 3000 55 24-15 35-120 10-15
400 100 3000 63 24-15 35-130 10-15
450 100 3000 70 24-15 35-160 15-20
500 100 2100 55 24-15 40-175 15-20
600 100 1930 58 24-15 40-220 20-30




Bew30pes no 6eToHy/achansTy c OXNaxACHMEM Wi Bea Hero

Avamerp | Mutmansuwii | Mactora | Muweiuan | Munumanoan | Pexomenayeman | Pexomenayemeiin
pyra anamerp spawenms | cxopocts | mowmocts enyGuna pacxon soasi,
(mm) | @nanues () | paGoero | pesawwam/ | npusoaa (B1) | pesanms 3a oaun Al

ana . npoxo ()
(o6oporos/
300 100 4700 74 3,4-5,0 30-110 10-15
350 100 4700 86 3,4-5,0 35-120 10-15
400 100 4700 98 3,4-5,0 35-130 10-15
450 100 4700 110 3,4-5,0 35-160 15-20

[laBnenme n pacxos OXNaXAAIOWEN XMAKOCTH AOMKHbI BbiTb HE MeHee,
4emM yKasaHHble B CrieunduKaLyn Bbilue. [04a4a OXNaxAatolleN KIAKOCTH
[0MKHa BbITb HANPAB/IeHa HENOCPe/CTBEHHO B 30HY pe3aHuA. B npouecce
3KCMNyaTaLMm a/IMasHOrO Kpyra HEOOXOAMMO C/IEATb 3a CTENEHbIO
3arPA3HEHHOCTM OXAM/AAIOLLLEN HIMAKOCTU. 3arpA3HEHa XKNAKOCTb NPUBEAET
K YXYALWEHMIO PE3KM.
Mcnonb3oBaHme anmasHbIX OTPE3HBIX AMCKOB Ha YCTpolicTBax ¢ 6onee
BbICOKOM CKOPOCTBIO BPALLEHWA PaBOUEro 8ana, Yem PEKOMEHZI0BAHO,
OMaCcHO 1 MOXET NPUBECTY K NO/IOMKE.
CnnwKom ryBGOoKas pesKka 3a OANH a3 MOXET NOBpeauTL
a/IMa30CoAEPHKALLMIA CNIO AMCKA. YTOBbI YBENMUMTL PECYPC NPU COXPAHEHUM
CBOVICTB a/IMA3HOTO ANCKA, ClIeAyeT IPUMEHMTb HECKO/IbKO NOAXOA0B.
3anpewaeTca pesKko yBeanumBearb mybuHy pesaHua unv yaapa. Marepvan
CNleflyeT pe3aTb HEenpepbIBHO, B PAaBHOMEPHOM Temne, 63 PbIBKOB.
HeKOHTPONMpyemMOoe ABIMKeHME MOXET NPUBECTH K 3aCTPeBaHUIO Ancka
8 Matepyiane 1 ero noapemneﬂwm B npouecce pesku pyuroit YLLIM

YIO HarpysKy.
AnmasHble orpeznme AMCKK npw paboTe MOTYT CUIHO HarpPeBaTbea, He
[0TParvBaitTech K HUM PYKamm, NoKa OHU He OCTbINK. Henb3a aonyckat
neperpesa. Mpu NOABAEHMM OBUIBHOTO UCKPEHWA B 30HE PE3aHNs C
[BANbHENLIMM BO3HMKHOBEHMEM LIBETOB MODEXKANOCTU Ha a/IMAa3HOM
CNoe, TaK 1 Ha KOpNyce Kpyra pekoMeH/lyeTcA U3B/IEKaTb Kpyr 1
06pabaTbizaemoro maTepuana uepes kaxaie 2-3 MMHYTbI paboTbl 4N ero
oxnaxaeHus B TeyeHun 20-30 cekyHA paboTbl yrioBoi WandoBanbHoM
MALUMHKM Ha XO/I0CTOM XOAY.
Mpu pabote Te ocoboe Nopam He
paspeluaeTcs HaxoanTcA 8613n MecTa c6poca Mycopa, 06pa30BaBLIMXCA
B pesy/bTate BbIPYOKM. YAauTe BCe NpeAMETbI, KOTOPbIE MOTYT 6biTh

noBpexaeHbl.
AnMasHble OTpesHbIe AWCKN A0/MKHbI BbiTb HaANEKALWMM 06pasom
NOATOTOB/EHbI K TPaHC He ‘€ AMCKM YCTaHO!

Ha YCTpoiicTBe. Beeraa HEOBXOAMMO 3aLLMILATL AVICK OT BHEWHMX GaKTOPOB,
0COBEeHHO OT BNarv 1 NOBPEKAEHMA 31Ma30COAEPHALLEro C/IOA.



SATOYHKA

Mpy CHKEHUM pexyLLeit cNOCOBHOCTM anMasHoro chrvaeHTa

ero 3aTouMTh. Mn

pexylleit CIoCOBHOCTU ABNAIOTCA: Harpes AMCKa, CHM)KEHMe cKopocT
pesanus, B cyvanx - Kopnyca 'y
cKo/1006pa3oBaHMe MaTepuana.

3aTouKy Npom3BecTU nopesky (5-6 pe3os) 6e3 oxnakAaKoLe KMAKOCTA
BbICOKO abPa3MBHONO MaTepuana Ha TOHKMe MONOCK. Bbicoko
abpasnsHble Matepuanbl: NECYaHWK, CUAUKAT, abpasnBHble 3aTOYHbIE UK
wanoBanbHble KPyrv Uam ceexuin 6eToH. Mpu CTaHOUHOI pe3ke (CTaHOK
KamHepE3HbIli) 3aTOUNTb aIMA3HBIA MHCTPYMEHT MOXKHO NPU MOMOLM
YMeHbLIeHUA ry6uHbl pesanuna (a0 0,3-0,4 MM.) C MaKCUMasbHbIM
YBe/MYEeHEM NPOAOC/IbHOM Noaaum (8-12 METPOB NOroHHbIX/MUH), 060pOTbI
Ba/1a WMHAENLHOTO y3/1a NPV 3TOM HE M3MEHAIOTCA.

BHWUMAHME! 3aTo4Ka NOSHOCTBIO M3HOLIEHHOTO a/IMA3HOTO ANCKA He
YBEAMUUT ero BO3MOXKHOCTM. 3aTO4Ka aIMa3HOro AucKa — Gonee onacHoe
3aHATMe, YeM pe3Ka. Henpasu/ibHan 3aTouKa Kpyra MOMET NPUBECTU K
HEOBPATUMOMY NMOBPEKAEHMIO.

FAPAHTWNA

110 KayecTsy 1 0 a/IMa3HOrO MHCTPYMeEHTa
anlHVlmaeTcn Ha OCHOBAHMM NPOBEPKY MOBPEXAEHHOTO U3AENA B
LLeHTPabHOM CEPBMCHOM LIeHTPE U 3aN0/IHEHHOTO aKTa peKnamaumn
YCTaHOBNeHHOM HOPMbI, 4OCTYNHOM Ha caiite www.ferrati.eu. Mogpo6Hyio
MHbOpMaLWIO O NpoLeype NoAa4M }anob MOXKHO HalTU Ha caiiTe WWW.
ferrati.eu.

PaccmoTpeHie npeTensum NPOBOANTCA B Clyuae:

- B pesy/ibTaTe BM3ya/IbHOrO OCMOTPA, T.€. NepPes, UCMoNb30BaHNEM AUCK
0Ka3bIBAETCA NOBPEKAEHHBIM

- a/MasHbIi OTPE3HOI AUCK UCTIO/N30BANICA N0 HA3HAYEHNIO

- €C/M M3HOC a/IMa3OHOCHOTO C/I0Al COCTABAAET He Gonee % ero HauanbHON
BbICOTbI.

lapaHT He HecéT rap: i [ 3a NPOAYKTHI, uma
KOTOpbIX GbiNa M3MEHeHa nonb3osaTenieM. M3MeHeHA, 0 KOTOPbIX MAET
peu 00 OTBEPCTUA, CBEPAIEHME
[0NONHUTE/NIbHBIX KPEMEKHBIX OTBEPCTHIA U T.4.

AnmasHbili 10V 3aKPENNEH Ha CTaNbHOM KOPMYCE, HE COAEPIKUT BPeaHbIX
BewecTs.

CPOK rOAHOCTY a/IMa3HbIX OTPE3HbIX AMCKOB HEOTPaHMUEH.

XpaHuTb Npy Temnepatype ot -50°C 40 +50°C 1 OTHOCUTENBHON BAAMKHOCTH
10 80%.




¥/ FERRAT:

P
IMPORTER:

Ferrati Sp.z 0.0.,
Fabryczna 26,

06-400 Ciechandw, Polska.
Tel: +48 795 770 000
E-mail: ferrati@ferrati.eu
NIP 5662033805

EN

BY ORDER:

Ferrati Sp. z 0.0.,
Fabryczna 26,

06-400 Ciechanéw, Polska.
Tel: +48 795 770 000
E-mail: ferrati@ferrati.eu
NIP 5662033805

CHECK OUR
MMMOPTEP:
GEPPATM CM.3 0.0, WEBSITE!
DABPUYHAS 26, .
06-400 LEEXAHYB, MOJIbLUA. FERRATI.EU

TEJ: +48 795 770 000
3/IEKTPOHHAA MOYTA:
FERRATI@FERRATI.EU
HWN 5662033805



